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1 Wstep

W ninigjszej instrukcji obstugi urzadzenie Surgic Pro2 jest nazywane ,tym produktem”.

1.1 Uzytkownik i przeznaczenie

m  Uzytkownik
Wykwalifikowany personel (dentySci i chirurdzy szczekowi).
m Przeznaczenie
Sprzet dentystyczny i do chirurgii stomatologicznej jest przeznaczony do nastepujacych zastosowan:
Ciecie, perforacja, usuwanie i preparacja kosci szczek, umieszczanie, dokrecanie i usuwanie implantow dentystycznych
(mocowania, taczniki) oraz usuwanie trzecich zebow trzonowych

1.2 Powigzane instrukcje obstugi

Aby prawidtowo korzysta¢ z potaczonych elementow, zapoznaj sie z ponizszymi instrukcjami obstugi:

Tytut instrukeji obstugi Numer instrukcji obstugi
Ti-Max Z-SG45L / X-SG20L / X-SG20ML / X-SG25L / nanoSG20LS / X-SG65L / X- OM-CO0595E
SGI3L, S-Max SG20 / SG20M OPERATION MANUAL

Ti-Max X-DSG20L/X-DSG20/X-DSG20Lh/X-DSG20h OPERATION MANUAL OM-DC0929MA
Link Module OPERATION MANUAL OM-E0859E

Link Stand2 OPERATION MANUAL OM-DE0941MA
New compatible terminals have been added OM-DE1112MA

1.3 Srodki ostrozno$ci

m Zanim uruchomisz urzadzenie, doktadnie zapoznaj sie z ponizszymi ostrzezeniami i uwagami dotyczacymi jego prawidtowej
obstugi.

m Pozwalajg one bezpiecznie eksploatowac urzadzenie, zapobiegac niebezpiecznym sytuacjom i chronic siebie oraz pacjenta
przed zagrozeniami. Podzielono je na kategorie w zalezno$ci od stopnia zagrozenia i potencjalnych konsekwencji. Wszystkie
dotycza bezpieczenstwa, dlatego zawsze nalezy ich przestrzegac.

Klasa Stopien zagrozenia

Sytuacja, w ktorej niezastosowanie sie do zasad bezpieczenstwa grozi powaznymi obrazeniami ciata lub
uszkodzeniem urzadzenia.

A\OSTRZEZENIE

Sytuacja, w ktorej niezastosowanie sie do zasad bezpieczenstwa grozi lekkimi lub umiarkowanymi
obrazeniami ciata albo uszkodzeniem urzadzenia.

A UWAGA

Ogolne informacje dotyczace specyfikacji produktu wyszczegoinione w celu zapobiegnigcia usterkom
produktu i pogorszeniu jego parametrow.

A\OSTRZEZENIE

« ABY UNIKNAC RYZYKA PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM, nie nalezy odtacza¢ przewodu zasilajacego mokrymi
rekoma.

+ ABY UNIKNAC RYZYKA PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM, nie wolno dopuscic do rozlania na jednostce sterujacej
wody ani innej cieczy. Jesli do tego dojdzie, rozlang ciecz nalezy natychmiast zetrzec.

+ ABY UNIKNAC RYZYKA PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM, nalezy stosowat gniazda elektryczne z uziemieniem.

WAZNE
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A\OSTRZEZENIE

+ Urzadzenie moze dziata¢ nieprawidtowo w obecnosci powodujacych zaktocenia fal elektromagnetycznych. Nie nalezy
instalowa¢ urzadzenia w poblizu urzadzen emitujacych fale elektromagnetyczne. Nalezy wytaczy¢ gtowny wytacznik zasilania
na jednostce sterujacej, jesli w poblizu jest uzywane pracujace z wysokg czestotliwoscia urzadzenie oscylacyjne, np. néz
elektrodowy.

+ Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia w poblizu pacjentow ze sztucznymi rozrusznikami serca, poniewaz grozi to zaburzeniem
prawidtowej pracy rozrusznika.

+ Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia w pomieszczeniach, w ktorych istnieje zagrozenie wybuchem, ani w poblizu substancji
tatwopalnych. Nie stosowa¢ urzadzenia do leczenia lub w poblizu pacjentow bedacych pod wptywem Srodkow
anestetycznych o wasciwo$ciach palnych (tlenek azotu).

+ Urzadzenie nalezy skalibrowac przed kazdym uzyciem. Jesli kalibracja nie zostanie przeprowadzona, zachodzi ryzyko

rozbieznoSci miedzy zadang i rzeczywista wartoscig wyjSciowego momentu obrotowego.

A UWAGA

+ Dla tego produktu dostepne s3 koncowki stomatologiczne NSK (przeznaczone do chirurgii jamy ustnej) zgodne z normg ISO
3964 (EN I1SO 3964).

 Doktadno$¢ odczytu momentu obrotowego jest zalezna od precyzji koncowki przymocowanej do mikrosilnika. Rzeczywista
warto$¢ momentu obrotowego moze by¢ wySwietlana nieprawidtowo. Aby zagwarantowa¢ dokfadno$¢ odczytu momentu
obrotowego, nalezy stosowaé WYLACZNIE katnice NSK wyszczegdlnione w punkcie ,2.2 Odpowiednie produkty”. Stosowanie
koncowek innych producentow moze skutkowa¢ nieprawidtowym wyjsciowym momentem obrotowym.

 Obstugujac urzadzenie, zawsze nalezy mie¢ na wzgledzie bezpieczenstwo pacjenta.

+ Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytac instrukcje obstugi, aby doktadnie pozna¢ jego funkcje. Instrukcje nalezy
zachowac na przysztosc.

+ Ten produkt wymaga zachowania szczeg6Inych Srodkow ostrozno$ci w odniesieniu do kompatybilnosci elektromagnetyczne;.
(Patrz ,11 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)”)

* Przeno$na i mobilna radiowa aparatura nadawczo-odbiorcza moze zaktocac dziatanie tego produktu. Nie wolno uzywac jej w
poblizu urzadzenia.

+ Stosowanie akcesoriow, silnikow i przewodow innych niz wskazane, z wyjatkiem silnikow i przewodéw sprzedawanych przez
producenta tego produktu jako czesci zamienne dla podzespotow wewnetrznych urzadzenia, moze powodowa¢ zwigkszenie
emisji lub zmniejszenie odpornosci jednostki sterujace;.

+ Jesli ten produkt musi by¢ ustawione obok innego sprzetu lub na nim, nalezy upewnic sie, czy dziata prawidtowo.

+ Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wezyki irygacyjne NSK.

« Nie nalezy rozbiera¢ urzadzenia ani manipulowac przy jego podzespotach, z wyjatkiem opisanych w niniejszej instrukcji
obstugi sytuacji, gdy jest to zalecane przez NSK. Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata, porazenia pradem elektrycznym lub
pozaru.

 Przed kazdym wykorzystaniem, szczegdlinie po dtuzszym okresie nieuzywania, nalezy skontrolowa¢ dziatanie urzadzenia, aby
upewnic sie, czy nie wystepuja zadne nieprawidtowosci. Jesli przed uruchomieniem urzadzenia lub w trakcie jego uzywania
zostang wykryte nietypowe drgania, nadmierne nagrzewanie albo niepokojace dzwieki, nalezy natychmiast je wytaczy€ i
przekaza¢ do naprawy.

* Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja obstugi koncowki, w ktorej opisano zasade montazu i demontazu
pilnika/wiertta oraz metody irygacji.

 Urzadzenia nie wolno upuszczac, uderza¢ ani naraza¢ na nadmierne wstrzasy. Moze to spowodowac jego nieprawidtowe
dziatanie.
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A UWAGA

+ Nie wolno odwracac jednostki sterujacej. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia kalibrujacego.

+ Wiyk przewodu nalezy podtaczac tylko wtedy, gdy gtowny wytacznik zasilania jest w potozeniu OFF.

* Przed wiaczeniem zasilania nalezy upewnic sie, czy wszystkie elementy urzadzenia sg prawidtowo podtaczone.

+ Nalezy upewnic sie, czy przewody oraz inne elementy urzadzenia nie dotykaja panelu sterowania, gdy jednostka sterujaca jest
wiaczona. Moze to spowodowac jej nieprawidtowe dziatanie.

+ Nie wolno zagina¢ wezyka irygacyjnego w trakcie pracy pompy irygacyjnej.
Moze to spowodowac jego pekniecie lub zsuniecie z koncowki.

 Nie nalezy stosowa¢ nastepujacych pilnikow i wiertet. Moze to spowodowac pekniecie lub zsuniecie sie trzonka.
- Pilniki i wiertta, ktore sa wygiete, zdeformowane, nierdwnomiernie zuzyte, skorodowane, wyszczerbione lub zlamane.
- Pilniki lub wiertta z uszkodzonym ostrzem lub trzonkiem.
- Pilniki i wiertta, ktore nie sg zgodne z podang specyfikacja lub zostaty poddane modyfikacjom.

+ Nie nalezy ustawia¢ predkoSci obrotowej ani momentu obrotowego przekraczajacych wartosci zalecanych przez producenta
pilnika lub wiertta.

+ Po kazdym uzyciu nalezy nasmarowac i wysterylizowa¢ koncowke niezwtocznie po jej wyczyszczeniu (w ciagu godziny).
Zakrzepta krew moze powodowac korozje.

* Nie nalezy smarowac silnika. Obecnos$c¢ $rodka smarnego moze powodowaé nadmierne nagrzewanie silnika i doprowadzi¢ do
jego uszkodzenia.

« Jednostke sterujaca mozna czysci¢ wilgotng szmatka. Przed czyszczeniem nalezy odfaczy¢ zasilanie.

+ Jednostki sterujacej ani przetacznika noznego nie mozna poddac sterylizacji.

« Jesli urzadzenie jest czesto uzywane, warto rozwazy¢ zgromadzenie niewielkiego zapasu czesci zamiennych.

+ Nie wolno odtacza¢ przewodu silnika od silnika.

+ Nigdy nie nalezy uzywa¢ urzadzenia przez dtuzej niz 1 minute. Po kazdym uzyciu zapewnij 9 minut na spoczynek.
Dtugotrwata, nieprzerwana praca moze doprowadzi¢ do przegrzania koncowki lub silnika, co grozi poparzeniem.
Jesli silnik bedzie pracowat z wiaczonym o$wietleniem przez dtuzej niz minute, jego powierzchnia rozgrzeje sie do wysokiej
temperatury. (Temperatura powierzchni moze siega¢ 50°C w zaleznosci od warunkéw, w jakich pracuje urzadzenie). W takim
wypadku nalezy zatrzyma¢ silnik i zaczekac, az element z lampka ostygnie.

Tryb pracy

Praca przerywana
WLACZONO | WYLACZONO

1 min 9 min

+ Nie wolno spoglada¢ wprost na lampke LED. Grozi to uszkodzeniem wzroku.

« Jesli lampka LED pracuje nieprawidtowo (jest zbyt ciemna, nie $wieci, mruga itp.), nalezy natychmiast ja wyfaczy¢ i
skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem NSK.

» /e wzgledow bezpieczenstwa jednostke sterujacq nalezy zainstalowac w miejscu umozliwiajacym zachowanie swobodnego
dostepu do przewodu zasilajacego. (Odtaczenie przewodu zasilajacego pozwala szybko odfaczy¢ jednostke sterujaca od
zasilania).

+ Nastepujace elementy urzadzenia sg dostarczane w postaci niesterylnej i przed uzyciem muszq zosta¢ poddane sterylizacji w
autoklawie: Koncowka, silnik z przewodem, podstawka koncowki, uchwyt wezyka, zaslepka ochronna i wiertto kalibrujace.

« Nie nalezy stosowa¢ elementow innych niz dostarczone wraz z urzadzeniem. Nalezy stosowac wytacznie koricowki
chirurgiczne NSK zgodne z norma ISO 3964 (EN I1SO 3964).
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A UWAGA

« Wszelkie powazne incydenty, do ktorych doszto w wyniku uzytkowania tego urzadzenia i dotaczonych do niego akcesoriow,
nalezy zgtosi¢ producentowi oraz odpowiednim instytucjom.

WAZNE

* Po zakonczeniu pracy nalezy kazdorazowo wytaczyC zasilanie gtownym wytacznikiem.

+ W sprawie napraw urzadzenia i zamawiania czesci zamiennych nalezy kontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem
NSK.
+ Obstuga tego urzadzenia nie wymaga specjalnego przeszkolenia wykwalifikowanego personelu.

1.4 Symbol
a Zamknigta pokrywa baterii
rh Otwarta pokrywa baterii
|i| Przyrzad mozna czysci¢/dezynfekowaC termicznie w myjni-dezynfektorze.
11&"’ Produkt ten moze by¢ sterylizowany w sterylizatorze parowym w temperaturze 135°C.

Zapoznaj sie z instrukcjq obstugi

[13]
& Uwaga

R Czes$¢ typu B wehodzaca w bezpo$redni kontakt z ciatem pacjenta.

Oznaczenie umieszczane na urzadzeniach lub podzespotach urzadzen, ktére zawierajq nadajniki radiowe
(((i))) lub wykorzystujqa energie elektromagnetyczng o czestotliwosci radiowej na potrzeby diagnozowania lub
leczenia pacjentow.

‘ Urzadzenie zabezpieczone przed skutkami dtugotrwatego zanurzenia w wodzie.
IPX8
Ten produkt zostat zaprojektowany tak, aby nie stat sie zrodtem zaptonu w powietrzu i fatwopalnym
gazie znieczulajacym.
K Urzadzenie wraz z akcesoriami nalezy zutylizowac zgodnie z obowigzujacymi zasadami utylizacji
— urzadzen elektronicznych oraz Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2012/19/UE
c € E Zgodnos¢ z europejskim ,,Rozporzadzeniem w sprawie wyrobéw medycznych”
o
c € Obowiazkowy znak zgodnosci na wielu produktach wprowadzanych na rynek w Europejskim Obszarze
Gospodarczym
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TUV Rheinland of North America jest uznanym krajowym laboratorium badawczym (NRTL) w Stanach
Zjednoczonych i jest akredytowane przez Kanadyjska Rade Normalizacyjng do certyfikacji produktow
elektromedycznych zgodnie z kanadyjskimi normami krajowymi.

Znak zgodno$ci z przepisami (RCM) oznacza zgodno$¢ z wymogami bezpieczenstwa elektrycznego,
EMC, EME i telekomunikacyjnymi dla Australii i Nowej Zelandii.

Koreanskie oznaczenie zgodnos$ci KC dla produktu bezprzewodowego

Brazylijskie oznaczenie zgodnosci ANATEL dla produktu bezprzewodowego

National Communications Commission (NCC)
Tajwanskie oznaczenie zgodno$ci NCC dla produktu bezprzewodowego.

Producent

Importer

Upowazniony przedstawiciel we Wspolnocie Europejskie]

Autoryzowany przedstawiciel w Szwajcarii

Wyrob medyczny

Uwaga: Zgodnie z prawem federalnym Stanéw Zjednoczonych to urzadzenie moze by¢ sprzedawane
wytacznie przez licencjonowanego lekarza lub na jego polecenie.

Numer katalogowy (kod zamdwienia)

Nr seryjny

Numer partii

Data produkcji

Unikatowy identyfikator urzadzenia

GS1 DataMatrix - unikalna identyfikacja urzadzenia.

Zawiera substancije niebezpieczne
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Ograniczenie temperatury

Ograniczenie wilgotnosci

Ograniczenie ciSnienia atmosferycznego

SORROR S

Przechowywac w suchym miejscu

-

Produkt delikatny / postepowa¢ ostroznie

|—>
—

Prawidtowa pozycja opakowania na czas transportu i/lub magazynowania.

1.5 Utylizacja

Gdy urzadzenie medyczne osiagnie koniec okresu uzytkowania, nalezy je zutylizowac za poSrednictwem specjalistycznego
kanatu zbiorki, usuwania, recyklingu lub niszczenia. Zanim zostanie to zrobione, w celu unikniecia zagrozenia dla zdrowia i
skazenia Srodowiska naturalnego Twoim obowigzkiem jest dopilnowanie, aby utylizowane wyroby medyczne byty odkazone.
Dlatego skontaktuj sie z najblizszym dystrybutorem NSK lub jednym z oddziatow NSK, aby dowiedzie¢ sie, jak postepowac.
Zapoznaj sie z ponizszym taczem:

1.6 Gwarancja

Produkty NSK sg objete gwarancja w zakresie wad fabrycznych i materiatowych. NSK zastrzega sobie prawo do
przeanalizowania zgtoszenia gwarancyjnego i ustalenia przyczyny zgtaszanej usterki. Uzytkowanie produktu w nieprawidfowy
sposob lub w celach niezgodnych z jego przeznaczeniem, wprowadzenie w jego konstrukcji modyfikacji dokonanych przez
niewykwalifikowane osoby lub zamontowanie w nim nieoryginalnych czesci powoduje utrate gwarancii. Cze$ci zamienne
pozostaja dostepne przez 7 lat od momentu zakonczenia produkceji danego modelu urzadzenia. Jesli konieczna jest naprawa,
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem NSK.
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2 Opis produktu

2.1 Zawarto$é opakowania
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Lp. Nazwa czesci Liczba Lp. Nazwa czesci Liczba
1 Przewdd zasilajacy AC 1 10 Wiertto kalibrujace 1
2 Jednostka sterujaca 1 i ZaSlepka ochronna 1
5 Stupek wieszaka na roztwor : 1 Pierscien uszczelniajacy (zaSlepka )

chtodzacy ochronna)
4 Przetacznik nozny 1 13 Pierscien uszczelniajacy (silnik) 2
5 Silnik optyczny/Silnik nieoptyczny 1 1 Koncowka optyczna/Koncowka 1

(z przewodem) ** nieoptyczna **
6 Podstawka koncowki 1 15 Dysza rozpylajaca typu E 1
7 Baterie alkaliczne AAA (3 szt.) 1 16 Wewnetrzna dysza rozpylajaca 1
8 Uchwyt wezyka 7 17 Uchwyt dyszy 1
9 Drut czyszczacy 1 18 Trojnik 1

** W zestawie znajduje sie jeden rodzaj koricowki / silnika. 19 Wezyk irygacyjny 3




2 Opis produktu

2.2 Odpowiednie produkty

Produkty, ktore moga by¢ uzywane w potaczeniu z urzadzeniem

<Katnice>

W ponizszej tabeli wyszczegolniono katnice, ktore we wspotpracy z mikrosilnikiem tego produktu gwarantuja precyzyjne
przenoszenie ustawionego momentu obrotowego.

Nazwa produktu
X-SG20L

SG20
X-DSG20L
X-DSG20
X-DSG20Lh
X-DSG20h

<Inne produkty>

Nazwa produktu
Link Module
Link Stand?
Osseo 100+
VarioSurg 3

VarioSurg 3 bez stopki
Wezyk irygacyjny
Trojnik
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2 Opis produktu

2.3 Nazwy czesci

m Jednostka sterujaca

Panel sterowania

Wyswietlacz LCD

,7 Pompa irygacyjna

Otwdr kalibrujacy

Gniazdo przewodu silnika

Otwor do montazu stupka wieszaka
na roztwor chiodzacy

B

Gtéwny wylacznik zasilania

Gniazdo zasilania

11



2 Opis produktu

m Przefacznik nozny

Lewy przycisk

Wybor poziomu natezenia przeptywu roztworu chtodzacego.
Naciénij i przytrzymaj przez co najmniej 2 sekundy:
Przetaczanie migdzy potgczonymi urzgdzeniami.

Srodkowy przycisk

Zmiana numeru programu

Wybor numeru programu. Nacisnigcie i przytrzymanie
przycisku przez okoto 2 sekundy cofa o jeden program.

\
i

/ —————— Prawy przycisk

Zmiana kierunku obrotow
Nacisnij i przytrzymaj przez co najmniej 2 sekundy: Wigczenie
lampki LED silnika do momentu zwolnienia przycisku.

Pedat sterowania predkoscia

Pokrywa baterii

WAZNE

+ Opisane powyzej dziatanie przyciskow na przetaczniku noznym odpowiada ustawieniom fabrycznym urzadzenia. Ustawienia
mozna zmieni¢ w sposob opisany w punkcie ,,7.1.2 Dziatanie przyciskow przetacznika noznego”.

12



2 Opis produktu

2.4 Panel sterowania

6
7
-| l-
8 o VY SPEED A 1
=
i
9 P YV TORQUE A 2
.— '—lNcm
10 ' V PROGRAM A 3
wear (L
FOOTCDNTROL:I ED: = *#
| J K L M E D
Lp. Klawisz Nazwa Wyswie- Funkcja
tlacz

Klawisz SPEED A Stuzy do ustawiania predkosci silnika.

Klawisz TORQUE B Stuzy do ustawiania gornego limitu momentu obrotowego.

PROGRAM

E Nacisnij jednoczes$nie N/ oraz £\, aby wybra¢ system
implantologiczny. (Patrz 7.2 System implantologiczny”)

Klawisz MEMORY - Stuzy do zapisywania parametrow programu. (Przefozenie,
maksymalna predko$¢ obrotowa, kierunek obrotow, gorny limit
momentu obrotowego, poziom natezenia przeptywu roztworu
chtodzacego, poziom jasno$ci lampki)

Klawisz GEAR D Stuzy do wybierania przetozenia. (20:1, 1:1, 1:2, 1:3, 1:5)

Klawisz FWD/REV F Stuzy do wybierania kierunku obrotow silnika.
(F): Do przodu, ® : Do tytu

3 - Klawisz C Stuzy do wybierania jednego z dostepnych programow. (1 do 8)

13




2 Opis produktu

Lp.

Klawisz

Nazwa

Wyswie-
tlacz

Funkcja

Klawisz
CALIBRATION

Stuzy do kalibrowania koncowki.
(Patrz ,4.1  Funkcja kalibracji”)

Klawisz ustawien

Klawisz
zatwierdzania

10

Klawisz
anulowania

Stuzy do wybierania ustawien jednostki sterujacej, przetacznika
noznego lub facznosci Bluetooth®.

(Patrz ,7.1  Klawisz ustawien”)

11

0000

Klawisz LINK

Nacisnij i przytrzymaj ten klawisz przez co najmniej 2 sekundy,
aby przetaczy¢ potaczenie miedzy opcjonalnymi urzadzeniami
VarioSurg 3 i Osseo 100+ (o ile zostaty podtaczone).

(Patrz 4.5  Funkcja taczenia”)

$+ VARIOSURG : Potaczono

VARIOSURG : Nie potaczono, sparowano z VarioSurg 3
Brak obrazu: Nie potaczono

=3 QSSEQ : Pofaczono

OSSEOQ : Nie potaczono, sparowano z Osseo 100+

Brak obrazu: Nie potaczono

12

Klawisz
COOLANT

Stuzy do wybierania poziomu natezenia przeptywu roztworu
chtodzacego w zakresie od 0 do 5.

13

Klawisz LIGHT

Stuzy do wybierania poziomu o$wietlenia. (OFF, LOW, HIGH)

10 0

Wyswietla aktualny moment obrotowy. (Kazdy stupek odpowiada
10%)
£ 100% :50%

WySwietla poziom natadowania baterii przetacznika noznego.
Sprawdz stan baterii przed zabiegiem i po jego zakonczeniu.
Jesli wskaznik stanu baterii mruga, wymien baterie.

m; : 50-100%

m__: 10-50%

m__ (mrugajacy): Mniej niz 10%

0%

WysSwietla status potaczenia z przetacznikiem noznym.

[E * FOOT CONTROL]: Potaczono

[ FOOT CONTROL] (mrugajacy):

Nie potaczono, sparowano z przefacznikiem noznym
Brak obrazu: Nie potaczono

14




2 Opis produktu

Lp. Klawisz Nazwa Wyswie- Funkcja
tlacz
- - K WysSwietla status potaczenia migdzy terminalem zewnetrznym |

jednostkg sterujaca.
[)B TABLET ]: Potaczono

[ TABLET ]: Nie potaczono, sparowano z terminalem

zewnetrznym
Brak obrazu: Nie potaczono

15



3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

3 Przygotowanie urzadzenia do pracy

3.1 Podtagczanie przewodu zasilajgcego

Podtacz wtyczke przewodu zasilajacego do gniazda zasHanla umieszczonego w tylnej czesci jednostki sterujace;.

=40

3.2 Wktadanie baterii do przetgcznika noznego

1. Obro¢ pokrywe baterii w lewo. 2. Whoz trzy baterie typu AAA.
3. Obroc pokrywe baterii w prawo, aby jq zamknag.

&
OPEN
CLOSE <«

)

A UWAGA

+ Wkifadajac baterie, zwr6¢ uwage na oznaczenia polaryzacji w komorze baterii i upewnij sie, ze baterie sg utozone w
odpowiedni sposob.

« Stosuj wytacznie wysokiej jakosci baterie alkaliczne AAA 1,5V (LR03). Stosowanie niewtasciwego rodzaju baterii moze
doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

* Nie uzywaj jednoczesnie baterii nowych i uzywanych ani baterii réznego typu.
* Nie stosuj baterii wielokrotnego tadowania.

« Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy wyjac z niego baterie.
Zignorowanie tego zalecenia grozi uszkodzeniem urzadzenia w wyniku przegrzania lub rozlania baterii.

» Upewnij sie, ze pierScien uszczelniajacy pokrywe baterii nie jest zabrudzony, zanim ja zamkniesz.




3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

3.3 Montaz wieszaka przetgcznika noznego

Scisnij wieszak i wsuri jego korice do otworéw w przefaczniku noznym.
Wsun go do oporu w kierunku wskazanym strzatkami.
Aby zdemontowa¢ wieszak, np. w celu umieszczenia go w futerale, wykonaj opisane powyzej czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Jesli wieszak stawia opor, wysuwaj go na przemian z lewej i prawej strony.

A UWAGA

+ Nie podno$ przefacznika noznego za czeSciowo wysuniety wieszak. Moze to spowodowac catkowite wysuniecie wieszaka i

upadek przetacznika.

3.4 Montaz stupka wieszaka na roztwér chtodzacy

Zamocuj stupek wieszaka na roztwor chtodzacy w jednostce sterujace;.

17



3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

3.5 Montaz wezyka irygacyjnego

1. 3.
- OPEN o CLOSE
= d [} — T N =
T )
= \ |

2.

A UWAGA

 Upewnij sie, ze wezyk jest prawidtowo utozony na rolkach, zanim zamkniesz pokrywe pompy. Je$li wezyk nie jest prawidtowo
utozony na rolkach, a pokrywa zostanie zamknieta, wezyk moze zostaé przeciety lub naciety.

+ Nalezy stosowac wyfacznie oryginalne wezyki irygacyjne NSK.

« W trakcie mocowania wezyka irygacyjnego uwazaj, aby twoja dton nie zostata pochwycona przez ruchomg czesS¢ pompy
irygacyjnej.

+ Nie mocuj wezyka irygacyjnego, jesli urzadzenie jest wigczone.

 Nie uzywaj wezyka irygacyjnego, jesli torebka jest przedziurawiona lub uszczelka jest uszkodzona. W takim wypadku
zachowanie sterylnosci nie jest mozliwe.

 Zgodnie z prawem federalnym Stanow Zjednoczonych to urzadzenie moze by¢ sprzedawane wytacznie przez lekarza lub na
polecenie lekarza.

18



3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

3.6 Mocowanie wezyka irygacyjnego do torebki/butelki

1. Zamknij zacisk na wezyku irygacyjnym miedzy igtq a 3. Otworz zaslepke, aby do butelki dostato sie powietrze.
pompa irygacyjna.

2. Wsun igte wezyka irygacyjnego do nasadki butelki. 4. Zwolnij zacisk na wezyku.

A UWAGA

+ Nie uruchamiaj pompy irygacyjnej, jesli wezyk jest zagiety lub zacisk na wezyku jest zamkniety. Moze to doprowadzi¢ do
rozerwania wezyka lub wysuniecia igty z butelki.

3.7 Podtagczanie przewodu silnika

Ustaw w jednej linii oznaczenie [+] na przewodzie silnika z oznaczeniem [*] na jednostce sterujace;.
Wsuwaj wiyk przewodu silnika do momentu, w ktorym zapadka zablokuje go z charakterystycznym kliknigciem.

Aby odtaczy¢ przewdd, odciaggnij blokade, a nastepnie pociagnij wiyk, wysuwajac go z gniazda.
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3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

A UWAGA

* Ustaw wtyk przewodu silnika w jednej linii z gniazdem i nie naciskaj ze zbyt duzg sitq na gniazdo zasilania, poniewaz grozi to
jego uszkodzeniem lub zdeformowaniem.

3.8 Podtaczanie koncowki

1. Wsun koncowki na silnik, zwracajac przy tym uwage, 2. 0broc koncowke, tak aby zablokowata sie z
aby oba elementy byty ustawione w jednej linii. charakterystycznym kliknieciem.

>
=T Je=r

Tomn

| I=

A UWAGA

 Uzywajac mikrosilnika optycznego, stosuj wytacznie koncowki optyczne. Koncowki innego typu moga nie zapewniac
precyzyjnego potaczenia z mikrosilnikiem i dziata¢ nieprawidtowo, gdy mikrosilnik pracuje pod obciazeniem. Nie podtaczac
koricowki optycznej do mikrosilnika innego niz optyczny.

 Podtaczana do mikrosilnika koncowka musi by¢ sterylna.

WAZNE

« Informacje na temat zaktadania i zdejmowania pilnika lub wiertta oraz metod irygacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
dofaczonej do koncowki.

3.9 Mocowanie dyszy irygacyjnej

W zalezno$ci od uzywanego przyrzadu i zastosowania katniceX-SG20L i SG20 oferujg trzy rozne metody irygacji: zewnetrzna,
wewnetrzng i mieszang. Szczegotowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dotaczonej do koncowki.



3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

3.10 Mocowanie uchwytu wezyka

Przewdd silnika mozna wykorzysta¢ do odcigzenia wezyka irygacyjnego. tatwiej jest w pierwszej kolejnosci weisngé do uchwytu
przewod silnika, a dopiero potem wezyk irygacyjny.

=
@Qij /
s

3.11 Kontrola urzadzenia przed zabiegiem

Zanim rozpoczniesz zabieg, wykonaj nastepujace czynno$ci kontrolne, aby upewnic sie, czy nie wystepuja zadne
nieprawidtowosci. Jesli zaobserwujesz nietypowe drgania, hatas lub przegrzanie, wytacz urzadzenie i skontaktuj sie z
autoryzowanym dystrybutorem NSK.

1. Upewnij sie, czy wszystkie elementy urzadzenia sg 5. Uruchom silnik i pozw6l mu pracowa¢ przez minute. W
prawidtowo podtaczone. tym czasie sprawdz:

2. Upewnij sie, czy gtowny wytacznik zasilania na —  Czy pilnik lub wiertto nie klekocze, nie wpada w
jednostce sterujacej jest ustawiony w potozeniu OFF nadmierne drgania i nie wydaje nietypowych
(symbol 0), a nastepnie podtacz jednostke do zrodta odgtosow?
zasilania. — Czy irygacja dziafa prawidfowo, a poziom natezenia

3. Ustaw gtowny wytacznik zasilania na jednostce przeptywu roztworu chtodzacego jest odpowiedni?
sterujacej w potozeniu ON (symbol I). — Czy lampka na silniku $wieci (tylko w przypadku

4. Upewnij sie, czy zastosowane elementy urzadzenia s silnika optycznego)?
kompatybilne, zgodnie z punktem ,,3.11.1 Kontrola 6.  Zatrzymaj silnik i sprawdz, czy powierzchnia silnika oraz
kompatybilno$ci wewnetrznej dyszy rozpylajace; i katnicy nie s3 nadmiernie rozgrzane.

wiertta”.

A UWAGA

+ Dotykanie panelu sterowania mikrosilnika protetycznego moze zwiekszy¢ ryzyko zakazenia krzyzowego. W celu ograniczenia
takiego ryzyka do minimum mozesz stosowac folig ochronna. Nie stosuj folii utrudniajacej obserwacje wskazan urzadzenia i/
lub jego obstuge.
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3 Przygotowanie urzgdzenia do pracy

3.11.1 Kontrola kompatybilno$ci wewnetrznej dyszy rozpylajgcej i wiertta

Dotaczone do urzadzenia wewnetrzne dysze rozpylajace nie sa kompatybilne ze wszystkimi wiertlami dostepnymi na rynku.
Przed uzyciem upewnij sie, czy zastosowane elementy sa kompatybilne, kierujac sie ponizszymi instrukcjami.

Zastosowanie niekompatybilnego elementu lub nieprawidtowe zamocowanie wewnetrznej dyszy rozpylajacej na wiertle moze
spowodowac wyciek roztworu soli, co moze doprowadzi¢ do korozji lub nagtego zatrzymania urzadzenia w czasie pracy.

* W celu zamocowania wiertfa zapoznaj sie z instrukcja obstugi dotaczong do koncowki.

Instrukcje:

1. Zamocuj buteleczke z roztworem soli na jednostce
sterujacej.

2. Podtacz wewnetrzng dysze rozpylajaca do konca
wezyka irygacyjnego.

3. Wsun wewnetrzng dysze rozpylajaca do tylnej czesci
wiertfa.

A UWAGA

Wigcz zasilanie jednostki sterujacej i uruchom irygacje z
maksymalnym natezeniem przeptywu na okoto 5 sekund.
Wykonaj nastepujace czynnosci kontrolne:

* Sprawdz czystos$¢ roztworu soli wyptywajacego z

wiertta: Zabarwienie roztworu moze wskazywac na
obecnos¢ korozji wewnatrz wiertta. W takim
przypadku wymien wiertto.

Jesli poziom natezenia przeptywu roztworu
chtodzacego jest niski, pyt z kosci moze zatka¢ wylot
dyszy. WyczyS¢ dysze lub wymien ja na nowa.

Woda nie moze wycieka¢ spomiedzy wewnetrznej
dyszy rozpylajacej i wiertta przed uruchomieniem
silnika: Upewnij sig, ze punkt mocowania dyszy
irygacyjnej jest szczelny. Przyczyng nieszczelnosci
moze by¢ uszkodzona uszczelka wiertta lub jej brak.
Wymien wiertto, nawet jesli jest nowe. Przedostanie
sie roztworu soli do koncowki spowoduije jej
nieprawidtowe dziatanie.

« Jesli w trakcie pracy urzadzenia wystapi usterka, np. dojdzie do wycieku roztworu soli w tylnej czesci gtowicy koncowki,

przerwij prace i sprobuj okresli¢ przyczyne usterki.

22



4  Obstuga urzadzenia

4 Obstuga urzadzenia

4.1 Funkcja kalibracji

Opdr mechaniczny stawiany przez pracujac koncowke jest zalezny od jej modelu, stanu technicznego i stopnia zuzycia zebatek
mechanizmu przeniesienia napedu. Urzadzenie jest wyposazone w funkcje wykrywania oporu mechanicznego pracujacej katnicy
i korygowania ustawien, tak aby zadany i wyjsciowy moment obrotowy miaty jednakowa wartoSc.

WAZNE

 Urzadzenie zoptymalizowano tak, aby najwyzsza doktadno$¢ kalibracji byta osiagana przy przetozeniu 20:1. Do kalibracji
nalezy stosowa¢ WYLACZNIE koncowki zwalniajace o przetozeniu 20:1 wyszczegoinione w sekcji <Katnice> w punkcie ,,2.2
Odpowiednie produkty”. Jesli stosowane sg inne koricowki, prawidtowe przeprowadzenie kalibracji nie jest mozliwe.

+ Mikropita nie moze zostac skalibrowana.

« Kalibracje nalezy przeprowadza¢ wytacznie z zastosowaniem koncowki NSK.

« Jesli przetozenie jest inne niz 20:1, przeprowadzana jest tylko kalibracja predkoSci obrotowe;.

+ Naci$nij klawisz anulowania i przytrzymaj go przez 2 sekundy, aby opusci¢ tryb kalibracji i wroci¢ do ekranu gtéwnego.

4.1.1 Przygotowanie do kalibraciji

1. Zamocuj koncowke o przetozeniu 20:1 do silnika. 3. Naci$nij@ (CALIBRATION) i przytrzymaj przez okoto 2

2. Zatoz wiertto kalibrujace na koncowke. sekundy, aby przetaczy¢ urzadzenie w tryb kalibracji.
Rozlegnie sie krotki sygnat dzwigkowy, a na wySwietlaczu
pojawi sie komunikat ,CAL-TRQ".

-—)

)

4.1.2 Kalibrowanie

Kalibracja momentu obrotowego bez obcigzenia

1. Upewnij sie, czy na wySwietlaczu LCD widoczna jest 3. Naci$nij@ (CALIBRATION) bez przyktadania obcigzenia.
wartos¢ ,l”. 4. Rozlega sie krotki sygnat dzwigkowy, po czym wiertto
kalibrujace zaczyna automatycznie obracac sie przez kilka
sekund.

5. Po zakonczeniu kalibracji rozlega sie krotki sygnat
dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sie komunikat
,PASS”. Przejdz do nastepnego kroku.

2. Wez silnik do reki.
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4  Obstuga urzadzenia

A UWAGA

« Nie przyktadaj obcigzenia w trakcie kalibracji nieobcigzonego urzadzenia. Jesli obciazenie zostanie przytozone, na
wyswietlaczu LCD pojawi sig komunikat ,FAIL, a kalibracja zostanie przerwana.

Kalibracja momentu obrotowego pod obcigzeniem

1. Upewnij sie, czy na wySwietlaczu LCD jest widoczna 3. Chwy¢ mocno koncowke, trzymajac ja tak, aby wiertto
warto$c H”. kalibrujace byto ustawione prostopadle do otworu
kalibrujacego.
Naci$nij @ (CALIBRATION).

Rozlega sig krotki sygnat dzwiekowy, po czym wiertto
kalibrujace zaczyna automatycznie obracac sie przez kilka
sekund.

6. Po zakonczeniu kalibracji rozlega sie krotki sygnat
dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sie komunikat
,PASS”. Przejdz do nastepnego kroku.

2. Wsun wiertto kalibrujace do otworu kalibrujacego.

/

u}

s

A UWAGA

» W trakcie kalibracji istotne jest, aby trzymac¢ wiertto kalibrujace prostopadle bez przyktadania nadmiernej sity. Odchylenie
wiertta kalibrujacego lub jego naciSniecie moze sprawic, ze kalibracja nie bedzie doktadna.

+ W trakcie kalibracji nalezy uwazac, aby nie dotkna¢ jednostki sterujacej koncowka ani rekoma.

Kalibracja predkosci (niska predko$¢)

. Wysun wiertto kalibrujace z otworu kalibrujacego.

2. Nacisnij @(CALIBRATION), nie dotykajac niczego
wierttem.

3. Rozlega sig krotki sygnat dzwigkowy, po czym wiertto
kalibrujace zaczyna automatycznie obracac sie przez kilka
sekund z niskq predkoscia.

4. Po zakonczeniu kalibracji rozlega sie krotki sygnat
dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sie komunikat
,PASS”. Przejdz do nastepnego kroku.
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4  Obstuga urzadzenia

Kalibracja predkos$ci (wysoka predko$¢)
1. Nacisnij@ (CALIBRATION), nie dotykajac niczego
wierttem.

2. Rozlega sie krotki sygnat dzwigkowy, po czym wiertto
kalibrujace zaczyna automatycznie obracac sie przez kilka
sekund z wysoka predkoscia.

3. Po zakonczeniu kalibracji rozlega sig krotki sygnat
dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sig komunikat
+OUCCESS”.

4. Nawys$wietlaczu LCD ponownie pojawiaja sie normalne
wskazania.

Kalibracja zakoriczona niepowodzeniem
« Jesli wystapi usterka, np. przektadnia okaze sie nadmiernie zuzyta, odczytanie prawidtowych danych w trakcie kalibracji nie
bedzie mozliwe i na wySwietlaczu pojawi sie komunikat ,,FAIL. W takim wypadku urzadzenie nalezy przekazaC do naprawy.
« Komunikat ,FAIL” zostaje wySwietlony nawet jesli nie wystapi usterka, ale wiertto kalibrujace zostanie obcigzone w trakcie
kalibracji bez obcigzenia albo nie zostanie obcigzone w trakcie kalibracji pod obciazeniem.

4.2 Uruchamianie urzadzenia

Postepuj zgodnie z instrukcjami w punkcie 7.3 Programowanie dziatania systemu” i zawczasu wprowadz ustawienia, takie jak
przetozenie koncowki, maksymalna predkos¢ obrotowa, kierunek obrotow silnika, gorny limit momentu obrotowego, poziom
natezenia przeptywu roztworu chfodzacego i poziom jasnosci lampki.
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4  Obstuga urzadzenia

YV  SPEED

VvV TORQUE

V PROGRAM

NSK Surgic Pro2 [@ Fomwmm]

Wybér numeru programu
Nacisniecie i przytrzymanie przycisku
przez dtuzej niz 2 sekundy cofa o jeden

Wybor poziomu natezenia program.
przeplywu roztworu . . i
chtodzacego — 1| Zm!’::\r)a.k!erunku ot{rotow.
Naciéniacie | przytrzymanie _— o Nacisniecie i przytrzymanie przycisku

przycisku przez dtuzej niz 2 przez diuzej ni_z 2 sekundy wiacza
sekundy przetacza miedzy Iampkg LED 3|In|‘ka do momentu
potgczonymi urzgdzeniami. AHOINISAIEPYEISKL,

Pedat sterowania predkoscia

1. Wigcz zasilanie jednostki sterujacej. Na wyswietlaczu 2. Nacis$nij ==, aby wybra¢ numer programu.
LCD pojawi sie komunikat ,,CONNECT” (patrz 3. Zatwierdz ustawienia, tj. przetozenie, maksymalna
ilustracja ponizej) i nastapi automatyczne potaczenie predkoSc¢ obrotowa, kierunek obrotow, gorny limit
ze sparowanym urzadzeniem. momentu obrotowego, poziom natezenia przeptywu
Po nawiazaniu potaczenia z przetacznikiem noznym roztworu chtodzacego i poziom jasnosci o$wietlenia, w
wySwietlacz wraca do normalnego stanu. Jesli tak sie razie potrzeby wprowadzajac w nich zmiany.
nie stanie, patrz punkt ,8.2 Problemy i rozwigzania”. 4. Naci$nij pedat na przetaczniku noznym, aby uruchomi¢

silnik.

N T
L ) g By

A UWAGA

+ Jesli silnik bedzie pracowat z wtaczonym o$wietleniem przez diuzej niz minute, jego powierzchnia rozgrzeje sie do wysokiej
temperatury. Temperatura powierzchni moze sigga¢ 50°C w zaleznosci od warunkdw, w jakich pracuje urzadzenie. W takim
wypadku nalezy zatrzymac silnik i zaczekac, az element z lampka ostygnie.

+ \Wiaczanie ogranicznika momentu obrotowego: Gdy w trakcie pracy urzadzenia obcigzenie wiertta osiagnie gorny limit
momentu obrotowego, uruchomi sie wbudowany ogranicznik uniemozliwiajacy przekroczenie granicznej wartosci momentu
obrotowego. Po uruchomieniu ogranicznika momentu obrotowego rozlega sie krotki sygnat dzwiekowy, silnik zatrzymuje sie,
a na wysSwietlaczu pojawia sie komunikat ,SAFE”. Aby ponownie uruchomi¢ silnik, zwolnij pedat sterowania predkoscia.
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4  Obstuga urzadzenia

A UWAGA

« Jedli silnik pracuje nieprzerwanie przez 15 minut lub temperatura wewnatrz silnika i jednostki sterujacej wzro$nie do
okreslonego poziomu, na wySwietlaczu pojawi sie komunikat ,SAFE”. Aby ponownie uruchomic silnik, zwolnij pedat
sterowania predkoscia.

WAZNE

+ Opisane powyzej dziatanie przyciskow na przetaczniku noznym odpowiada ustawieniom fabrycznym urzadzenia. Jesli
ustawienia zostang zmienione, tak jak objasniono to w punkcie 7.1 Klawisz ustawien”, dziatanie przyciskow moze roznic sie
od opisanego powyzej.

4.3 Obwdd ochronny

Obwad ochronny dziata automatycznie i zabezpiecza silnik oraz jednostke sterujaca przed skutkami przeciazenia silnika. W takim
wypadku zasilanie silnika zostaje samoczynnie odtaczone, a na wySwietlaczu jednostki sterujacej pojawia sie kod btedu.
Resetowanie obwodu ochronnego

Aby zresetowa¢ obwadd ochronny, zwolnij pedat sterowania predko$cia, po czym nacisnij go ponownie.

4.4 Tryb uspienia

Tryb uSpienia pozwala oszczedza¢ baterie przetacznika noznego. Urzadzenie przechodzi w tryb u$pienia po uptywie okreslonego
czasu bezczynnosci, gdy jednostka sterujaca pozostaje wiaczona, a przetacznik nozny nie jest uzywany. Patrz 7.1 Klawisz
ustawien” i przetacz ustawienie FC MODE z FC SETna FC, aby aktywowac tryb u$pienia.

Gdy przetacznik nozny przejdzie w tryb uspienia, na wyswietlaczu LCD pojawi sie komunikat ,SLEEP”. Aby wybudzi¢ przetacznik
nozny z trybu uspienia, nacisnij i przytrzymaj pedat sterowania predkoscia, dopoki z wyswietlacza nie zniknie komunikat
»OLEEP”. Kiedy jednostka sterujaca zostanie wtaczona, na ekranie wySwietlone zostanie ,PUSH FC”. Nacisnij wtedy pedat
regulacji predkosSci sterownika noznego.

Czas przejScia w tryb u$pienia mozna ustawi¢ na 5, 10, 15, 20, 30, 45 lub 60 minut. Funkcije te mozna tez wytaczy¢ (OFF).
Patrz 7.1 Klawisz ustawien” i wybierz czas w pozycji SLEEP w ustawieniach FC SET.

L- L- =--' VYV SPEED A

VY TORQUE A

VY PROGRAM A

3%
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4  Obstuga urzadzenia

4.5 Funkcja taczenia

Ten produkt mozna pofaczy¢ za pomoca technologii Bluetooth z urzadzeniem NSK VarioSurg 3 potaczonym z modutem Link
Module (opcjonalnym), urzadzeniem pomiarowym Osseo 100+ (opcjonalnym) lub terminalem zewnetrznym, np. iPadem.

1 2 3

V  SPEED

Vv TORQUE
V PROGRAM

NSK Surgic Pro2 3%

1. Nacisnij i przytrzymaj przez 2 sekundy, aby 2. Naci$nij €.
przejs¢ do trybu wprowadzania ustawien. Na 3. Nacis$nij Ca=zEm, aby wybrac kolejny poziom menu.

wySwietlaczu pojawi sie komunikat ,BLE SET".

Przetacznik nozny
COTOThNE Patrz ,7.1.1 Parowanie przefacznika noznego”.
P H L 2 L

Patrz ,4.5.1 Urzadzenie do pomiaru osseointegracji (Osseo
100+)”.

Nacisnij Patrz ,4.5.2  Link Module”.

Patrz ,4.5.3 Terminal zewnetrzny”.

WAZNE

+ Informacje na temat zasad obstugi i Srodowiska uzytkowania podtaczanego urzadzenia mozna znalez¢ w dotaczonej do niego
instrukciji obstugi.

«Jesli po uptywie 5 minut parowanie sie nie powiedzie, na wySwietlaczu pojawi sie komunikat ,NG”.
W takim wypadku powtdrz procedure parowania, rozpoczynajac od punktu 1.
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4  Obstuga urzadzenia

4.5.1 Urzadzenie do pomiaru osseointegracji (Osseo 100+)

Urzadzenie do pomiaru osseointegraciji ,0sseo 100+ mierzy metoda bezkontaktowa wspétczynnik stabilnosci implantu (1SQ) i

moze 1aczy¢ sig za poSrednictwem interfejsu Bluetooth, co umozliwia odczyt wspdtczynnika ISQ ze wspétdzielonego

wySwietlacza.

Wspotczynnik I1SQ zmierzony przez urzadzenie Osseo 100+ moze by¢ wySwietlany na jednostce sterujacej tego produktu.

Patrz zasady obstugi urzadzenia Osseo 100+ w dotaczonej do niego instrukcji.

1. Nacis$nij przycisk, aby wiaczy¢ urzadzenie Osseo 3. Sprawdz, czy na wySwietlaczu widoczny jest komunikat
100+. PA.

4
@ | 1B ® @

2. Naci$nij i przytrzymaj klawisz przez co najmniej 3 4. Po zakonczeniu parowania ten produkt generuje krotki
sekundy. sygnat dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sie
komunikat ,0K”.
Jesli na wyswietlaczu widoczna jest ikona 3, urzadzenie
‘ jest potaczone.

@ | B

=3I0OSSEO

5. Nacisnij dwukrotnie @3, aby zakonczy¢ wprowadzanie
ustawien.

A UWAGA

« Jesli urzadzenie pomiarowe Osseo 100+ dziata nieprawidtowo, nalezy skonsultowac sie z instrukcjg obstugi dotaczong do
urzadzenia Osseo 100+.

+ Nie wykorzystuj wartosci ISQ wySwietlanej przez ten produkt w celach diagnostycznych. Warto$¢ ta ma charakter wytacznie
pogladowy.
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4  Obstuga urzadzenia

4.5.2 Link Module

Funkcja taczenia umozliwia obstuge obu urzadzen (NSK VarioSurg 3 i ten produkt) za pomoca jednego przefacznika noznego.
Podtaczenie modutu Link Module do urzadzenia VarioSurg 3 pozwala nawigzaC pofaczenie z drugim urzadzeniem.

Patrz zasady obstugi urzadzenia OM-E0859E Link Module OPERATION MANUAL wymienione w punkcie ,,1.2 Powigzane
instrukcje obstugi”.

1. Wigcz urzadzenie VarioSurg 3. 4. Po zakoniczeniu parowania ten produkt generuje krotki
2. Naci$nij i przytrzymaj przycisk na module Link sygnat dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sie
Module. komunikat ,,0K”.
Jesli na wySwietlaczu widoczna jest ikona 3, urzadzenie
ﬂ'}Lﬂ jest pofaczone. Kontrolka LED na module Link Module

zmieni kolor na zielony.

{

(=)
3. Gdy kontrolka LED zmieni kolor na niebieski, zwolnij EIVARIOSURG
przycisk.
5. Nacisnij dwukrotnie @3, aby zakoriczy¢ wprowadzanie
ustawien.

(=)
AR
71V

A UWAGA

« Jesli urzadzenie VarioSurg 3 i modut Link Module dziataja nieprawidtowo, zapoznaj sie z dotaczonymi do nich instrukcjami
obstugi.

« Jesli przycisk nie zostanie zwolniony, gdy kontrolka LED zmieni kolor na niebieski, kontrolka zacznie mruga¢ na biato, a
parowanie zostanie przerwane. Aby zakonczy¢ parowanie, zwolnij przycisk, a gdy kontrolka LED zacznie Swieci¢ na biato,
rozpocznij procedure od punktu 2.

WAZNE

» W pierwszej kolejnosci podtacz modut Link Module do urzadzenia VarioSurg 3.
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4  Obstuga urzadzenia

4.5.3 Terminal zewnetrzny

Dzieki potaczeniu jednostki sterujacej z terminalem zewnetrznym (np. iPadem) z zainstalowang dedykowang aplikacja, mozliwe
jest wySwietlanie w czasie rzeczywistym szczegotowych parametrow, takich jak predkoSc i moment obrotowy silnika.

Dane procesowe mogq by¢ rowniez przechowywane w pamieci terminala zewnetrznego w postaci plikow PDF lub CSV.

Patrz zasady obstugi aplikacji w instrukcji dostepnej w aplikacji.

Pobierz dedykowang aplikacje z ponizszej strony internetowe.

=] IE_Ie
JL= www.nsk-dental.com/qr/app-surgicpro2
= Kompatybilne terminale wyszczegdlniono w punkcie OM-DE1112MA.
1. Uruchom aplikacje. 4. Wprowadz kod “123456” i dotknij przycisku ,Pair”.

Bluetooth Pairing Request
“SurgicPro2” would like to pair with
your iPad. Enter the code shown on

"SurgicPro2".

2. Dotknij ikony.
Cancel Pair

5. Po zakonczeniu parowania ten produkt generuje krotki
’ produt gener

sygnat dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sig
komunikat ,0K”.

Jesli na wySwietlaczu widoczna jest ikona 3, urzadzenie
jest potaczone.

L)

AN
=

3. Dotknij opcji ,Start”.

SETTING

Pairing wi

6. Nacisnij dwukrotnie @3, aby zakoriczy¢ wprowadzanie
ustawien.

A UWAGA

+ Dane zapisane w pamieci terminala zewnetrznego majq charakter pogladowy i nie wolno wykorzystywac ich w celach
diagnostycznych.
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5 Konserwacja urzgdzenia po uzyciu

5 Konserwacja urzadzenia po uzyciu

5.1 Przygotowanie

1. Zat6z okulary ochronne, maske ochronng i rekawice 4. Zdejmij koncowke z silnika.

ochronne, aby zabezpieczy¢ sie przed zakazeniem. 5. Wypnij przewdd silnika z jednostki sterujace.
2. \Wytacz zasilanie jednostki sterujace;.
3. Zdejmij wiertto z koncowki.

A\OSTRZEZENIE

Do czyszezenia i dezynfekcji uzywaj dezynfekujacego etanolu lub dezynfekujacego izopropanolu, ktére nie zawieraja zadnych
dodatkow (zwanego dalej alkoholem dezynfekujacym). Uzycie Srodkow dezynfekujacych innych niz alkohol dezynfekujacy
moze spowodowac odbarwienia lub pekniecia.

+ Nieprawidtowa konserwacja elementéw urzadzenia moze doprowadzi¢ do zakazenia, obrazen ciata, usterek technicznych lub
przegrzania.

Pamietaj, aby wyczyscic i zdezynfekowa¢ elementy urzadzenia niezwtocznie po uzyciu (w ciagu godziny).

A UWAGA

+ Uzywaj odpowiedniego alkoholu dezynfekujacego zgodnie z przepisami i wytycznymi obowigzujacymi w danym kraju.

 Nie czy$¢, nie przecieraj ani nie zanurzaj elementow urzadzenia w wodzie elektrolizowanej o wiaSciwosciach utleniajacych
(woda silnie kwasowa, woda superkwasowa), silnych roztworach kwasowych i alkalicznych, rozpuszczalnikach zawierajacych
chlor, benzenie lub rozcienczalnikach.

 Postepuj zgodnie z obowigzujacymi dyrektywami, normami i wytycznymi w zakresie czyszczenia, odkazania i sterylizacji
sprzetu stomatologicznego.

+ Informacije na temat zasad konserwacji koncowki, wewnetrznej dyszy rozpylajacej, uchwytu dyszy i drutu czyszczacego mozna
znalez¢ w instrukceji obstugi OM-C0595E/0M-DC0929MA wymienionej w punkcie ,,1.2 Powiazane instrukcje obstugi”

« Zywotno$¢ produktu i jego zdolno$¢ do prawidtowego dziatania zaleza gtownie od naprezen mechanicznych podczas
uzytkowania i wptywow chemicznych zwigzanych z przetwarzaniem. W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci,
takich jak bicie Srodka pilnika/wiertta, wytwarzanie ciepfa, wibracje lub hatas, badz jesli zewnetrzne oznaczenia (numer seryjny
lub numer modelu) staty sie nieczytelne przed lub w trakcie uzytkowania, natychmiast zaprzestan korzystania z produktu i
popro$ najblizszego dystrybutora NSK lub jeden z oddziatéw NSK o przeprowadzenie okresowego przegladu™.

Zniknigcie zewnetrznych oznaczen nie jest objete gwarancjq na naprawe.

Po 250-krotnym reprocesowaniu produktu lub po rocznym okresie uzytkowania zaleca sie przeprowadzenie okresowego
przegladu przez autoryzowany serwis NSK*.

* Zapoznaj sig z ponizszym taczem:
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5 Konserwacja urzgdzenia po uzyciu

5.2 Czyszczenie i dezynfekcja

Metoda rgczna

m Silnik z przewodem i podstawka koncowki

Czyszczenie

1. Zdejmij uchwyt wezyka (szary) z silnika z przewodem.
Czyszczenie i dezynfekcja uchwytu wezyka (szarego) —
patrz ,m  Uchwyty wezykow, uchwyt wezyka (szary) i
zaslepka ochronna”.

_-” _ //\
<Z =
m—]
—
=55
—

2. Zamocuj za$lepke ochronng na silniku z przewodem.

CE=Rduin

Dezynfekcja

1. Przecieraj powierzchnie kazdego z elementow
urzadzenia $ciereczkami dezynfekujacymi
(MinutenWipes marki ALPRO) przez 2 minuty.

m  Uchwyty wezykow, uchwyt wezyka (szary) i zaslepka ochronna

Czyszczenie

1. Czy$¢ powierzchnig elementow urzadzenia pod
biezacq wodg
przez 15 sekund za pomoca szczotki z migkkim
wtosiem w nastepujacych warunkach.
Temperatura wody: < 38°C
Jako$¢ wody: Woda pitna
Natezenie przeptywu wody: 23,5 I/min
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Czy$¢ powierzchnig elementéw urzadzenia pod biezacq
wodg za pomocq szczotki z miekkim wiosiem w
nastepujacych warunkach.

Czas: 1 minuta dla silnika z przewodem, 15 sekund dla
podstawki koncowki

Temperatura wody: < 38°C

Jako$¢ wody: Woda pitna

Natezenie przeptywu wody: 23,5 I/min

Osusz elementy urzadzenia za pomocg suchej szmatki
lub przefiltrowanego i 0suszonego sprezonego powietrza
(= 0,35 MPa), upewniajac sig przy tym, ze sg catkowicie
suche zarowno na zewnatrz, jak i wewnatrz.

Zdejmij zaslepke ochronng z silnika z przewodem.
Korzystajac z odpowiedniego oswietlenia (2500 Ix),
obejrzyj elementy urzadzenia pod katem $ladow
zZanieczyszczen.

Jesli zabrudzenia nadal sg widoczne, zatdz ponownie
zaslepke ochronng na silnik z przewodem i powtarzaj caty
procedure, dopoki po wykonaniu kroku 3 elementy
urzadzenia nie beda catkowicie czyste.

Przejdz do punktu ,5.3 Sterylizacja”.

Osusz elementy urzadzenia za pomocg suchej szmatki
lub przefiltrowanego i 0suszonego sprezonego powietrza
(= 0,35 MPa), upewniajac sie przy tym, ze sq catkowicie
suche zarowno na zewnatrz, jak i wewnatrz.

Korzystajac z odpowiedniego oswietlenia (2500 Ix),
obejrzyj elementy urzadzenia pod katem Sladow
zanieczyszczen. Jesli $lady zanieczyszczen sg widoczne,
powtarzaj procedure opisang w punkcie 1, dopoki
elementy urzadzenia nie beda catkowicie czyste.



5 Konserwacja urzgdzenia po uzyciu

Dezynfekcja

1. Spryskaj elementy urzadzenia preparatem 2. Przejdz do punktu ,5.3 Sterylizacja”.
dezynfekujacym WL-cid (ALPRO).
Poczekaj, az WL-cid (ALPRO) zacznie dziata¢ zgodnie
z instrukcjami dostarczonymi przez producenta.

m Jednostka sterujaca i przetacznik nozny
1. Przetrzyj powierzchnie elementow urzadzenia Scierkg 2. Do nastepnego uzycia elementy urzadzenia przechowuj w
zwilzong alkoholem dezynfekujacym. miejscu, w ktorym pozostang czyste i suche.

Automatyczne czyszczenie i odkazanie
m Silnik z przewodem, uchwyty wezyka, uchwyt wezyka (szary), wiertto kalibrujace, zaslepka ochronna i podstawka koncowki

| R | Produkty NSK oznaczone tym symbolem moga by¢ czyszczone w automatach myjaco-dezynfekujacych.

1. Zdejmij uchwyt wezyka (szary) z silnika z przewodem. 2. Zamocuj za$lepke ochronng na silniku z przewodem.
S [ fF— _
10 C==mpquni

A UWAGA

 Zawsze uzywaj zaslepki ochronnej podczas korzystania z automatu myjaco-dezynfekujacego.

3. UmieSc elementy urzadzenia w automacie myjaco- 6. Osusz elementy urzadzenia za pomoca suchej szmatki
dezynfekujacym. lub przefiltrowanego i 0suszonego sprezonego powietrza
4, Uruchom automat myjaco-dezynfekujacy w celu (= 0,35 MPa), upewniajac sie przy tym, ze sg catkowicie
umycia i odkazenia elementow urzadzenia. Zastosuj suche zarowno na zewnatrz, jak i wewnatrz.
automat PG8581 marki Miele (lub urzadzenie o 7. Korzystajac z odpowiedniego o$wietlenia (2500 Ix),
zblizonych parametrach). obejrzyj elementy urzadzenia pod katem Sladow
5. Zabierz umyte i odkazone elementy urzadzenia z zanieczyszczen.
automatu. Jesli $lady zanieczyszczen sg widoczne, powtarza

procedure opisang w punkcie 3, dopoki elementy
urzadzenia nie beda catkowicie czyste.

8. Zdejmij zaslepke ochronng z silnika z przewodem.
Przejdz do punktu ,5.3 Sterylizacja”.

Z uwagi na roznice w procesach czyszczenia/odkazania oraz $rodkach czyszczacych dostepnych u poszczeg6inych producentow
NSK zatwierdzito na potrzeby zautomatyzowanego sterylizowania elementow urzadzenia automat myjaco-dezynfekujacy Miele
PG8581 Cycle Vario TD (patrz tabela ponizej).

Czyszczenie i sterylizacja musza odbywac sie zgodnie z zatwierdzonymi procedurami. Je$li stosowane sg procedury
reprocesowania wyrobow medycznych inne niz opisane w niniejszej instrukcji obstugi, musza zosta¢ zatwierdzone przez
przychodnig lub szpital, ktdre wykorzystujq automat myjaco-dezynfekujacy, i musza by¢ zgodne z normg EN ISO 15883-1.
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5 Konserwacja urzgdzenia po uzyciu

Krok 1 Czyszczenie wstepne zimng wodg wodociggowa przez minute.

Krok 2 Czyszczenie 0,5% roztworem czyszczacym na bazie wody demineralizowanej o
temperaturze 55°C przez 5 minut.

Krok 3 Plukanie woda demineralizowang przez minute.

Krok 4 Dezynfekcja termiczng wodq demineralizowang o temperaturze 93°C przez 5 minut.

Krok 5 Suszenie przez 5 minut w temperaturze 80-100°C.

A UWAGA

+ Elementy urzadzenia nalezy wyciagnac z automatu myjaco-dezynfekujacego niezwtocznie po zakonczeniu cyklu czyszczenia,
odkazania i suszenia (w ciagu godziny), aby nie dopuscic¢ do ich skorodowania.

 Po uzyciu automatu myjaco-dezynfekujacego nalezy doktadnie osuszy¢ wyczyszczone elementy urzadzenia, poniewaz
pozostatosci wilgoci moga doprowadzi¢ do korozji wewnetrznej itp.

+ Po wyczyszczeniu i odkazeniu elementow urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ sterylizacje (patrz punkt ,5.3 Sterylizacja”).

« Stosuj urzadzenie do czyszczenia i odkazania (automat myjaco-dezynfekujacy) zgodne z norma EN ISO 15883-1 (np. Miele
PG8581), z uzyciem Srodka czyszczacego o pH nieprzekraczajacym 10,5 (np. neodisher MediClean marki Dr. Weigert).
Konieczne jest uzyskanie Swiadectwa przydatnosci wystawionego przez producenta automatu myjaco-dezynfekujacego.

 Automatyczne czyszczenie i odkazanie powinno odbywac sig zgodnie z instrukcjg obstugi automatu myjaco-
dezynfekujacego.

5.3 Sterylizacja

Po zakonczeniu leczenia danego pacjenta elementy urzadzenia nalezy poddac sterylizacji zgodnie z ponizszymi wytycznymi.
Elementy urzadzenia nadajace sie do sterylizacji:

koncowka, silnik z przewodem, podstawka koncowki, uchwyty wezyka, uchwyt wezyka (szary), zaslepka ochronna i wiertto
kalibrujace.

1. Umie$¢ elementy urzadzenia w torebce do sterylizacji 2. Sterylizacje nalezy przeprowadza¢ w nastepujacych
zgodnej z normg EN 1SO 11607-1 i szczelnie jg warunkach.
zamknij.
Sterylizator grawitacyjny Sterylizator prozniowy
Temperatura 132 °C 134 °C
Czas petnego cyklu 15 min 3-18 min

A UWAGA

* Reprocesowanie elementow urzadzenia nalezy przeprowadza¢ zgodnie z obowiazujacymi lokalnie przepisami,
rozporzadzeniami i wytycznymi.

+ Nie nalezy stosowac torebek do sterylizacji zawierajacych Srodki klejace rozpuszczalne w wodzie, takie jak na przyktad PVA
(Poli(alkohol winylowy)). Wyptukane podczas sterylizacji sktadniki kleju moga dostawac sie do produktu, wywotujac
problemy takie jak ograniczenie obrotow, przywieranie i nieprawidtowe dziatanie.

+ Nie wolno umieszczac elementow urzadzenia w autoklawie wraz z innymi przyrzadami, nawet jesli znajduja sie w torebce do
sterylizacji. Ma to zapobiega¢ ewentualnym przebarwieniom i uszkodzeniom elementow urzadzenia w wyniku kontaktu z
pozostatosciami substanciji chemicznych na umieszczonych w autoklawie przyrzadach.
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5 Konserwacja urzgdzenia po uzyciu

A UWAGA

+ Nalezy stosowac sterylizatory osiagajace temperature nieprzekraczajacg 135°C. Niektore modele sterylizatorow moga osiaga¢
temperature wyzsza niz 135°C. Ich stosowanie jest niedozwolone, poniewaz mogq spowodowac uszkodzenie sterylizowanych
elementow urzadzenia. Szczeg6towe informacje na temat temperatury osiaganej w trakcie cyklu sterylizacji mozna uzyskac u
producenta sterylizatora.

+ Nie wolno zbyt szybko nagrzewa¢ ani wychtadza¢ elementow urzadzenia. Nagta zmiana temperatury spowoduje uszkodzenie
elementow urzadzenia.

« Wezyk irygacyjny jest przeznaczony do jednorazowego uzytku i nie mozna go sterylizowa¢ w autoklawie.

+ Nie wolno dotyka¢ wysterylizowanych elementow dopiero co wyjetych z autoklawu, poniewaz grozi to oparzeniem.

+ Zaleca sig poddawanie elementow urzadzenia sterylizacji parowej. Skuteczno$¢ innych metod sterylizacji (takich jak
sterylizacja plazmowa lub sterylizacja tlenkiem etylu) nie zostata potwierdzona.

 Niezwtocznie po zakonczeniu sterylizacji (w ciagu godziny) nalezy wyja¢ elementy urzadzenia ze sterylizatora. Pozostawienie
ich w sterylizatorze moze doprowadzi¢ do korozji.

WAZNE

+ NSK zaleca stosowanie sterylizatora klasy B zgodnego z normg EN 13060.

 SzczegOtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi dotaczonej do sterylizatora.

5.4 Przechowywanie

Do nastepnego uzycia elementy urzadzenia, umieszczone w torebkach do sterylizacji, nalezy przechowywac w miejscu, w
ktorym nie ulegng zabrudzeniu.

A UWAGA

+ Elementy urzadzenia nalezy przechowywa¢ w miejscu 0 odpowiednim ci$nieniu atmosferycznym, temperaturze, wilgotnosci
powietrza, wentylacji i nastonecznieniu. Powietrze nie powinno by¢ zanieczyszczone pytem, zasolone ani zasiarczone.

 Elementy urzadzenia nalezy przechowywac w dobrze wentylowanym, ostonigtym przed Swiattem stonecznym miejscu, w
ktérym panuja temperatura, wilgotno$c i ciSnienie atmosferyczne mieszczace sie w zakresach okreslonych w punkcie ,,10
Dane techniczne’”.

« SterylnoSc¢ elementow urzadzenia nie jest gwarantowana po uptywie okresu przechowywania okreslonego przez producenta i
dystrybutora torebki do sterylizacji. JeSli uptynat okres przechowywania, nalezy przeprowadzi¢ sterylizacje ponownie,
uzywajac do tego celu nowej torebki do sterylizacji.
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6 Konserwacja

6 Konserwacja

6.1 Wymiana pierscienia uszczelniajgcego

Jesli pierScien uszczelniajacy ulegt zuzyciu lub uszkodzeniu, co utrudnia zatozenie koncowki na silnik lub sprawia, ze koncowka
po zatozeniu na silnik jest luzna, nalezy go wymienic.
Zdejmij pierscien uszczelniajacy za pomocg ostro zakonczonego przyrzadu, a nastepnie umie$¢ nowy pierscien uszczelniajacy w

wyztobieniu.

Nalezy wymienic rowniez pierscien uszczelniajacy zaslepki ochronne;.

6.2 Okresowa kontrola stanu technicznego

Co 3 miesiace przeprowadzaj okresowe kontrole stanu technicznego, postepujac zgodnie z ponizsza tabela. W przypadku
wystapienia jakichkolwiek nieprawidtowosci skontaktuj sie z autoryzowanym dystrybutorem NSK.

Przedmiot kontroli

Szczegoty

Funkcjonowanie jednostki sterujace;

Nalezy sprawdzi¢, czy w trakcie pracy urzadzenia nie wystepuja zadne nietypowe
dzwieki mechaniczne.

Nalezy sprawdzi¢, czy wyswietlacz LCD dziata prawidtowo.

Nalezy sprawdzi¢, czy panel sterowania dziata prawidtowo.

Funkcjonowanie przetacznika noznego

Nalezy sprawdzi¢ poziom nafadowania baterii widoczny na wy$wietlaczu LCD
jednostki sterujacej. Jesli jest niski, nalezy wymienic baterie.

Nalezy nacisna¢ do oporu pedat sterowania predkoscia, aby sprawdzic, czy silnik
obraca sig z zadang predkoscia.

Nalezy naciskac kolejno przyciski na przetaczniku noznym, aby upewnic sie, czy
uruchamiajg przypisane do nich funkcje. Jesli przetacznik nozny nie dziata
prawidtowo, nalezy przeprowadzi¢ jego kalibracje. (Patrz 6.3  Kalibracja
przetacznika noznego”)

Nalezy zdja¢ pokrywe baterii przetacznika noznego i sprawdzi¢, czy pierscien
uszczelniajacy nie ulegt zuzyciu lub uszkodzeniu. Jesli widoczne sg Slady zuzycia
lub uszkodzenia, nalezy skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem NSK w
celu zamowienia czesci zamienne.

Wieszak przefacznika noznego

Nalezy sprawdzi¢, czy wieszak nie zsuwa sie zbyt lekko z przefacznika noznego.

Przeptyw roztworu chtodzacego

Nalezy sprawdzi¢, czy roztwor chtodzacy przeptywa w prawidtowy sposob i nie
wystepuja zadne nieszczelnosci.
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6 Konserwacja

Przedmiot kontroli

Szczegoty

Silnik z przewodem

Nalezy uruchomi¢ silnik na minute, aby sprawdzi¢, czy nie nagrzewa sig
nadmiernie, nie wydaje niepokojacych dzwigkow ani nie wpada w nadmierne
drgania.

Nalezy upewnic sie, czy kontrolka LED silnika Swieci w prawidtowy sposob.

Koncowka

Nalezy skontrolowac stan koncowki zgodnie z dotaczong do niej instrukcja
obstugi.

Dodatkowe informacje dot. bezpieczeristwa

Okresowe testy bezpieczenstwa nalezy przeprowadza¢ co 2 lata zgodnie z norma IEC 62353 (EN 62353) i procedurg testowg
OM-DEQ938EN. Z uwagi na fakt, ze testy bezpieczenstwa moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanych
instalatorow, przeszkolonych pod nadzorem NSK, nalezy skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem NSK.

6.3 Kalibracja przetacznika noznego

3,6,8

NSK Surgic Prq2

V  SPEED

YV TORQUE

Y PROGRAM

[6]---:-]—[8]C0C:0] [9]CN—OK

Czas reakcji pedatu sterowania predkoscia i przyciskow przefacznika noznego moze z czasem ulec pogorszeniu w wyniku
wyeksploatowania podzespotow. W takim wypadku nalezy przeprowadzi¢ kalibracje, postepujac zgodnie z ponizszymi

instrukcjami.

1. Nacis$nij i przytrzymaj przez co najmniej 2 7. Naci$nij do oporu pedat i wszystkie przyciski na
sekundy, aby przej$¢ do trybu wprowadzania przetaczniku noznym.
ustawien.

Naci$nij @@.

S Ok w

warto$é ,---:-".

Nacisnij CE=3, aby wybrac ustawienie ,FC SET". ‘ ‘ ‘

Nacis$nij CZE=, aby wybrac ustawienie ,FC CAL.
Nacisnij ez, aby wybra¢ ustawienie ,,ON”.
Nacis$nij i potwierdz, ze wySwietlacz wskazuje

8. Jesli wySwietlacz wskazuje ,,000:0” kalibracja zakonczyta
sie powodzeniem.
Nacisni] @@.

9. Upewnij sig, czy na wySwietlaczu LCD widoczny jest
komunikat ,,0K”".

10. Nacis$nij dwukrotnie @3, aby zakonczy¢ wprowadzanie
ustawien.
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6 Konserwacja

A UWAGA
* Nie naciskaj klawisza wprowadzania, jezeli wySwietlacz wskazuje warto$¢ inng . '—|
niz ,000:0". o

Jesli kalibracja nie zakonczyta sie powodzeniem, na wyswietlaczu LCD widoczny
jest komunikat ,NG”. W takim wypadku rozpocznij ponownie od punktu 1.

5
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7 Ustawienia

7.1 Klawisz ustawien

Ustawienia jednostki sterujacej i przetacznika noznego mozna modyfikowac.
Wprowadzanie ustawien i przywracanie ustawien fabrycznych — patrz punkt ,<Warto$¢ ustawienia>".

1 2,4 5

V SPEED A
VY TORQUE A

V PROGRAM A

3%

3,6 7,8
1. Nacisnij i przytrzymaj przez 2 sekundy, aby 5. Nacis$nij CaZzxE, aby zmieni¢ warto$¢ ustawienia.
przej$¢ do trybu wprowadzania ustawien. Na 6. Naci$nij @@, aby zapisa¢ warto$¢ ustawienia. Aby
wySwietlaczu pojawi sie komunikat ,BLE SET". zmieni¢ inne ustawienia w menu podrzednych, powtorz
2. Naci$nij =23, aby wybra¢ menu gtowne. procedure od punktu 4 do 6.
BLE SET: Ustawienia taczno$ci Bluetooth z 7. Naci$nij @3, aby wrdci¢ do menu gtownego.
jednostkg sterujaca Aby zmieni¢ inne ustawienia w menu gtownym, powtorz
UNIT SET: Ustawienia jednostki sterujacej procedure od punktu 2 do 6.
FC SET: Ustawienia przetacznika noznego 8. Naci$nij @@, aby zakoniczy¢ wprowadzanie ustawien.
Nacisnij @.
Nacisnij CE=S, aby wybrac kolejny poziom menu.
Patrz ,<Warto$¢ ustawienia>".
<Warto$¢ ustawienia>
Menu gtowne Menu podrzedne SzczegOty ustawienia Zakres ustawien Ustawienia
fabryczne
BLE SET PAIRING Parowanie przetacznika noznego z FC -
jednostka sterujaca
Parowanie urzadzenia pomiarowego 0S -
Osseo 100+ z jednostka sterujac
Parowanie modutu Link Module z LK -
jednostka sterujaca

Parowanie terminala zewnetrznego z PC -
jednostka sterujaca
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7 Ustawienia

Menu gtowne Menu podrzedne SzczegOty ustawienia Zakres ustawien Ustawienia
fabryczne
BLE SET BLE OFF Anulowanie sparowania przetacznika FC -
noznego i jednostki sterujace;
Anulowanie sparowania urzadzenia 0S -
pomiarowego Osseo 100+ i jednostki
sterujace;
Anulowanie sparowania modutu Link LK -
Module i jednostki sterujace;
Anulowanie sparowania terminala PC -
zewnetrznego i jednostki sterujace;
UNT SET BZ VOL Ustawienie poziomu gtosnosci krotkiego | H: wysoki H
sygnatu dzwiekowego potwierdzajacego | L: niski
naci$niecie klawisza i wykonanie danej
operacji.
LCD BL Ustawienie jasnosci podSwietlenia 1-10 10
panelu sterowania Wieksza wartosc:
jasnigj
TS LV Ustawienie poziomu czuto$ci czujnika | 1-3 1
dotyku Wigksza wartoSc:
(W przypadku obnizonej czutoSci, np. | wigksza czuto$c
podczas stosowania folii ochronnej lub
rekawiczek chirurgicznych)
CL LV1 Poziom natezenia przeptywu 1-100% 20
roztworu chtodzacego - —
(odpowiednio do wskazania)
CLLv2 - 1-100% 40
CL LV3 o | 1-100% 60
CL Lv4 o 1-100% 80
CL LV5 e | 1-100% 100
F-RESET Ustawienia fabryczne
Gdy wiaczy sie wyswietlacz, nacisnij klawisz zatwierdzania, aby przywrocic
ustawienia do warto$ci fabrycznych.
FC SET BUT ST Dziatanie przyciskow przetacznika noznego Zapoznaj sie z

(Patrz ,7.1.2  Dziatanie przyciskow przetacznika noznego”)

uwagami po lewej

41



7 Ustawienia

Menu gtowne Menu podrzedne SzczegOty ustawienia Zakres ustawien Ustawienia
fabryczne
FC SET PDL-SET Ustawianie predko$ci obrotowej silnika | VAR, FIX VAR

w zaleznosci od stopnia wychylenia
pedatu sterowania predkoscia.

VAR: Predko$¢ obrotowa zmienia sig w
ustawionym zakresie predkosci
obrotowej w zaleznosci od stopnia
wychylenia pedatu sterowania
predkoscia

FIX: Po wcisnieciu pedatu o ponad

50 % silnik obraca sie z zadang
predkoscia

FC CAL Kalibracja pedatu i przyciskow przetacznika noznego. -

(Patrz 6.3  Kalibracja przetacznika noznego”)
FC MODE AUT: Automatyczne faczenie AUT, FC AUT
przetacznika noznego.

FC: Aktywacja trybu uspienia. (Moze
by¢ konieczne przytrzymanie
naci$nietego pedatu sterowania
predkoscig przetacznika noznego, aby
nastapito automatyczne potaczenie
jednostki sterujacej z przetacznikiem

noznym).
(Patrz 4.4 Tryb uspienia”)
SLEEP Ustawienie czasu, po uptywie ktérego | OFF 5 min
przetacznik nozny przechodzi w tryb 5m
uspienia. 10 min

* Ustawienie to moze by¢ wprowadzone | 15 min
tylko wtedy, gdy tryb FC MODE jest 20 min

przestawiony z AUT na FC. 30 min
(Patrz ,4.4  Tryb uspienia”) 45 min
60 min

A UWAGA

+ Po wprowadzeniu zmian w ustawieniach nacis$nij klawisz zatwierdzania, aby zapisa¢ nowe ustawienia. Jesli nacisniesz klawisz
SPEED, klawisz TORQUE lub klawisz anulowania, zanim zatwierdzisz ustawienie klawiszem zatwierdzania albo odtaczysz
zasilanie, wprowadzone ustawienia nie zostang zastosowane.

WAZNE

« Inicjalizacja ustawien powoduje przywrocenie ustawien UNT SET" i ustawien programéw do warto$ci fabrycznych. Pozycje
,BLE SET” i ,FC SET” w trybie ustawien nie sq inicjalizowane. W razie potrzeby zapisz aktualne ustawienia na kartce lub
innym nosniku.

 /apisane ustawienia zostang zapamietane takze po odfgczeniu zasilania.
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7 Ustawienia

7.1.1 Parowanie przetgcznika noznego

NSK Surgic Pro2 [ Foareaimet |

1. Wykonaj procedure opisang w punkcie ,4.5 Funkcja
taczenia”.
Naci$nij @@.
Nacisnij jednocze$nie dwa wskazane ponizej przyciski
i pedat przetacznika noznego i przytrzymaj przez okoto

10 sekund.

4.

5.

V SPEED A

AV [0]:10]V] VAN

VYV PROGRAM A

ﬁ’u :EJ(

Gdy parowanie zakonczy sie powodzeniem, rozlega sie
krotki sygnat dzwiekowy, a na wySwietlaczu pojawia sie
komunikat ,0K”.

Upewnij sig, czy na wySwietlaczu widoczne sg symbol
baterii oraz ikona 3, a urzadzenie jest potaczone.

[.- FOOT CDNTROL]

Nacisnij dwukrotnie @3, aby zakonczy¢ wprowadzanie
ustawien.

A UWAGA

« Jesli parowanie konczy sie niepowodzeniem, wymien baterie na nowe.

+ Parowanie moze uniemozliwia¢ przeszkoda zaktdcajaca sygnat miedzy przetacznikiem noznym i jednostkg sterujaca.

WAZNE

+ Parowanie mozna przeprowadzi¢ w ciggu 10 minut od wtozenia baterii.
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7 Ustawienia

7.1.2 Dziatanie przyciskdw przetacznika noznego

1 3,6

NSK Surgic Pro2

Nacisnij i przytrzymaj przez co najmniej 2
sekundy, aby przej$¢ do trybu wprowadzania
ustawien.

Nacisnij CE=3, aby wybrac ustawienie ,FC SET".
Nacisnij @@.

Nacis$nij ==, aby wybrac ustawienie ,BUT ST”.

<Ustawienia fabryczne>

2,4 5

YV SPEED A
VY TORQUE A
VYV PROGRAM A

3 &

5.

Nacis$nij CaE=m, aby zmieni¢ warto$¢ ustawienia. Patrz
»<Wartosci ustawien przycisku przefacznika noznego>".
Nacisni] @@.

Nacisnij za kazdym razem, gdy chcesz wybra¢
przyciski, do ktdrych przypisane sg poszczegolne funkcje,
w nastepujacej kolejnosci: lewy przycisk — Srodkowy
przycisk — prawy przycisk — lewy przycisk...
Nacisnij dwukrotnie @3, aby zakonczy¢ wprowadzanie
ustawien.

Lewy przycisk Srodkowy przycisk Prawy przycisk

1 2 3

<Warto$ci ustawien przycisku przetacznika noznego>

Wartos¢ Funkcja

ustawienia | Nacisnij i zwolnij przycisk Nacisnij i przytrzymaj przez co najmniej 2 sekundy

0 Warto$¢ nieprawidtowa Warto$¢ nieprawidtowa

1 Wybor poziomu natezenia przeptywu roztworu Przetaczanie miedzy potaczonymi urzadzeniami
chtodzacego (zwigkszanie)

2 Wybor numeru programu (w gore) Wybor numeru programu (w dot)

3 Przetaczanie kierunku obrotow silnika Wraczenie lampki LED silnika do momentu zwolnienia przycisku

(silnik nie bedzie sie obracat)

4 Ustawienie predkosci obrotowej (zwigkszenie) Ustawienie predko$ci obrotowej (zmniejszenie)

5 Ustawienie predko$ci obrotowej (zwiekszenie) Ustawienie predko$ci obrotowej (znaczne zwigkszenie)
Ustawienie predkoSci obrotowej (zmniejszenie) Ustawienie predkoSci obrotowej (znaczne zmniejszenie)
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7 Ustawienia

Warto$¢ Funkcja

ustawienia | Nacisnij i zwolnij przycisk Naci$nij i przytrzymaj przez co najmniej 2 sekundy

7 Ustawienie momentu obrotowego (zwigkszanie) Ustawienie momentu obrotowego (zmniegjszanie)

8 Ustawienie momentu obrotowego (zwigkszanie) Ustawienie momentu obrotowego (znaczne zwigkszenie)

9 Ustawienie momentu obrotowego (zmnigejszanie) | Ustawienie momentu obrotowego (znaczne zmniejszenie)

A Wybor poziomu natezenia przeptywu roztworu Wybor poziomu natezenia przeptywu roztworu chtodzacego (0:
chtodzacego (zwigkszanie) brak przeptywu)

B Wybor numeru programu (w gore) Wybor systemu implantologicznego (w gore)

C Wybor systemu implantologicznego (w gore) Wybor systemu implantologicznego (w dot)

D Wybor jasno$ci lampki LED silnika

E Wiaczenie lampki LED silnika do momentu zwolnienia przycisku (silnik nie bedzie sig obracat)

F Wiaczenie irygacji do momentu zwolnienia przycisku (silnik nie bedzie sie obracat)

7.2 System implantologiczny

Dla kazdego z o$miu systeméw implantologicznych mozna wybrac jeden z o$miu programow.
Ustawiajac program, stosuj sie do wartosci zalecanych przez producenta implantu.
Zmiana systemu implantologicznego

Nacisnij jednoczesnie / oraz A na klawiszu CEemm, aby zmieni¢ system implantologiczny.

YV SPEED A
V TORQUE A

¥ PROGRAM A

NSK Surgic Pro2

* Ustawienia fabryczne: Patrz ,10.5  Ustawienia fabryczne (system implantologiczny)”.
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7 Ustawienia

7.3 Programowanie dziatania systemu

Mozliwe jest zapamietanie oSmiu programéw i wywotywanie ich w zaleznosci od przeprowadzanego zabiegu.

6 2

NSK Surgic Pro2

7

1. Naci$nij =g, aby wybraC numer programu.
2. Nacis$nij @, aby wybrac kierunek obrotow:
(F> Obroty do przodu (w prawo)
® Obroty do tytu (w lewo)
* Po ustawieniu obrotéw do tytu nieustannie
rozlega sie krotki sygnat dzwigkowy.
3. Naci$nij €3, aby wybrac przetozenie uzywanej
koncowki.
4. Naci$nij =3, aby ustawi¢ maksymalng predkos¢
obrotowa.
* W trakcie pracy: wySwietla aktualng predkosc
obrotowa.
* Po zatrzymaniu: wySwietla maksymalng
ustawiong predko$¢ obrotowa.
* Krotki sygnat dzwigkowy informuje o

osiagnieciu gornej lub dolnej wartosci granicznej.
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3 8 1

Nacis$nij A=z, aby ustawi¢ gorny limit momentu
obrotowego (tylko w przypadku redukcji 20:1 z
predkoscig obrotowa 100 min™ lub mniejsza).

* Zatrzymuije sie po osiagnieciu 50 N/cm. Jesli

wprowadzane ustawienie przekracza warto$¢ 55 N/

¢m, nacisnij ponownie.

* Krotki sygnat dzwiekowy informuje o osiagnieciu

gbémej lub dolnej wartosci graniczne;.

* Brak odczytu, jesli przetozenie jest inne niz 20:1.
Nacisnij @, aby wybra¢ poziom natezenia przeptywu
roztworu chtodzacego.

Nacisnij @, aby wybra¢ poziom jasnosci podSwietlenia.
Naci$nij @@, aby ustawienie zostato zapamietane
(informuje o tym dtugi sygnat dzwigkowy).



7 Ustawienia

7.3.1

Jesli programy sg przetaczane za pomocq przefacznika noznego, mozliwe jest wezesniejsze wskazanie numerow programow,
ktore beda pomijane.

Pomijanie wybranych programéw

2[I0.]—>3]---.] 2,3 1

|:_ FOOYCDNTRDL:]

NSK Surgic Pro2

Naci$nij CxEam, aby wybra¢ numery programow,
ktore majq zosta¢ pominiete.

Nacisnij CEZ, aby ustawi¢ minimalng predko$¢
obrotowa.

Nacisnij ponownie, aby na wysSwietlaczu LCD
pokazafo sie wskazanie ,---".

Nacisnij @& | przytrzymaj przez co najmniej sekunde,
dopoki nie rozlegnie sie krotki sygnat dzwigkowy

informujacy 0 zapisaniu ustawienia.

Anulowanie pomijania programow

1. Nacisnij G2, aby wybra¢ numery programow, 3.
ktore nie majg by¢ dtuzej pomijane.

2. Naci$nij CEZ23, aby ustawic predkos¢ inng niz ,---".

Naci$nij i przytrzymaj przez co najmniej sekunde,
dopoki nie rozlegnie sie krotki sygnat dzwigkowy
informujacy 0 zapisaniu ustawienia.
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8 Rozwigzywanie probleméw

8.1 Kod btedu

Jesli wystapi btad i silnik sie zatrzyma, na wySwietlaczu LCD pojawi sig kod btedu i rozlegnie sie krotki sygnat dzwigkowy. Ma to
utatwi¢ sprawdzenie statusu jednostki sterujacej oraz identyfikacje przyczyny btedu. Kod btedu bedzie mrugat, dopoki btad nie
zostanie wyeliminowany.
Nacisnij pedat sterowania predkoscig na przetaczniku noznym lub nacisnij klawisz anulowania, aby przeprowadzi¢ diagnostyke.
Jesli nie zostanie wykryta zadna usterka, btad mozna skasowac. Jesli przetacznik nozny nie jest podtaczony, nacisnij klawisz
anulowania, aby skasowac btad.

Kod
btedu Rodzaj btedu Przyczyna btedu Dziatanie
EO Bfad systemu Bfad diagnostyczny. PrzekazaC urzadzenie do naprawy.
E1 Btad wykrywania | Dtugotrwate uzytkowanie pod duzym | Przyczyng moga by¢ nieprawidtowo wpiete wiyki
napiecia/ obcigzeniem. elektryczne.
natezenia pradu | Zwarcie w silniku. Nalezy odtaczy¢ przewdd silnika i starannie podtaczy¢
silnika Usterka przewodu silnika (przewodu | go ponownie.
zasilajaceqo). Jesli nie mozna usunac przyczyny usterki, nalezy
przekazaC urzadzenie do naprawy.
E2 Usterka zasilania | Niewtasciwie podtaczony przewod Nalezy odfaczyC przewdd zasilajacy i starannie
zasilajacy. podtaczy¢ go ponownie.
Usterka obwodu zasilajacego. Jesli nie mozna usunac przyczyny usterki, nalezy
przekazaC urzadzenie do naprawy.
E3 Btad czujnika Usterka czujnika silnika. Przyczyng mogq by¢ nieprawidtowo wpiete wiyki
silnika Niepodtaczony przewdd silnika. elektryczne.
Usterka przewodu silnika (przewodu | Nalezy odtaczy¢ przewdd silnika i starannie podtaczy¢
sygnatowego). Obecnos¢ wody w go ponownie.
silniku. Jesli nie mozna usunac przyczyny usterki, nalezy
przekazaC urzadzenie do naprawy.
(Nalezy pamietac, aby przed czyszczeniem w
automacie myjaco-dezynfekujacym zatozy¢ zaslepke
ochronng).
E4 Przegrzanie Przegrzanie urzadzenia w wyniku Urzadzenie musi sig ochtodzi¢, zanim zostanie
podzespotow diugotrwatego uzytkowania pod duzym | uruchomione.
jednostki obcigzeniem. W celu zapewnienia skutecznego odprowadzanie ciepfa
sterujace; Uruchomienie urzadzenia bezposSrednie otoczenie jednostki sterujacej powinno
bezposrednio po zabraniu jednostki by¢ dobrze wentylowane, o ile jest to mozliwe.
sterujacej z silnie nagrzanego miejsca | Jesli nie mozna usuna¢ przyczyny usterki, nalezy
(np. z samochodu zaparkowanego na | przekaza¢ urzadzenie do naprawy.
stoncu lub metalowej szafki ustawionej
w nastonecznionym miejscu).
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Kod
btedu Rodzaj btedu Przyczyna btedu Dziatanie
E5 Btad wytaczania | Nieprawidtowe napiecie generowane w | Jesli silnik jest wielokrotnie uruchamiany i
obwodzie przefacznika START/STOP. | zatrzymywany w krotkim czasie, moze zostac
Usterka obwodu przetacznika START/ | uruchomiony/aktywowany obwod blokujacy gwattowny
STOP. rozbieg silnika po uruchomieniu. Nalezy zaczekac kilka
sekund przed ponownym uruchomieniem silnika.
Jesli nie mozna usunac przyczyny usterki, nalezy
przekazaC urzadzenie do naprawy.

E6 Btad obrotow Usterka pilnika lub wiertfa. Uchwyt wiertta moze by¢ otwarty lub niedomkniety.
silnika Usterka koncowki. Nalezy zamkna¢ uchwyt wiertta.

Awaria silnika. Jesli nie mozna usunac przyczyny usterki, nalezy
przekazaC urzadzenie do naprawy.

E7 Btad pompy Nieprawidtowo zamocowany wezyk Nalezy sprawdzi¢ mocowanie wezyka irygacyjnego.
irygacyjnej irygacyjny zacisniety przez rolke Jesli nie mozna usunac przyczyny usterki, nalezy

pompy. przekazaC urzadzenie do naprawy.
Usterka pompy irygacyjnej.

E8 Btad komunikacji | Usterka obwodu komunikacyjnego PrzekazaC urzadzenie do naprawy.
Bluetooth Bluetooth.

E9 Biad przetacznika | Usterka czujnika przetacznika noznego | Przekaza¢ urzadzenie do naprawy.
noznego (czujnik Halla IC).

Btad diagnostyczny.

E10 Btad lampki LED | Lampka LED silnika zabrudzona Nalezy usunac caty roztwor soli. Jesli nie mozna usunag¢
silnika (silnik roztworem soli. przyczyny usterki, nalezy przekaza¢ urzadzenie do
optyczny) Usterka obwodu LED. naprawy.

E11 Bfad panelu Usterka sterownika wySwietlacza PrzekazaC urzadzenie do naprawy.
sterowania LCD.

Usterka ekranu elektrostatycznego.
E12 Btad modutu Link | Usterka przewodu potaczeniowego. Nalezy wytaczy¢ urzadzenie VarioSurg 3 i ponownie
Module Usterka obwodu modutu Link podtaczy¢ do niego modut Link Module. Jesli nie
Module. mozna usunac przyczyny usterki, nalezy przekazac
Usterka obwodu komunikacyjnego urzadzenie do naprawy.
Bluetooth w module Link Module.
E13 Btad Osseo 100+ | Nieprawidtowe dziatanie wywotane Nalezy zachowac odpowiednig odlegtos¢ miedzy

wptywem zaktocen
elektromagnetycznych emitowanych
przez ukfady elektroniczne.
Zaktocenia powodowane przez fale
elektromagnetyczne emitowane przez
urzadzenia elektryczne.

Usterka interfejsu Bluetooth w
urzadzeniu pomiarowym Osseo 100+.

koncowka urzadzenia pomiarowego Osseo 100+ i
sprzetem elektronicznym. Jesli nie mozna usuna¢
przyczyny usterki, nalezy przekaza¢ urzadzenie do
naprawy.
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Kod
btedu Rodzaj btedu

Przyczyna bfedu

Dziatanie

E14 Btad terminala
zewnetrznego

Urzadzenie nie wspotpracuje z
systemem operacyjnym terminala
zewnetrznego.

Usterka terminala zewnetrznego.

Nalezy sprawdzi¢ w aplikacji liste obstugiwanych
systemow operacyjnych. Nalezy rowniez odinstalowac i
zainstalowa¢ ponownie aplikacje. Jesli nie mozna
usunaC przyczyny usterki, nalezy przekazac urzadzenie
do naprawy.

8.2 Problemy i rozwigzania

Po wykryciu nieprawidtowosci przeprowadz nastepujace czynnosci, zanim przekazesz urzadzenie do naprawy. Jesli zadne z
proponowanych rozwigzan nie dotyczy zaistniatej sytuacji lub usterki nie udato sie usuna¢ pomimo podjecia sugerowanych
dziafan, urzadzenie nalezy uznac za niesprawne. Skontaktuj sig z autoryzowanym dystrybutorem NSK.

Problem

Przyczyna problemu

Dziatanie

WySwietlacz jest pusty.

Wtyczka nieprawidtowo podtaczona do
zrodta zasilania.

Nalezy sprawdzic, czy wtyczka jest prawidtowo wpieta.

Usterka wytacznika zasilania

Przekaza¢ urzadzenie do naprawy.

Na wySwietlaczu na przemian
pojawiaja sie maksymalna
predkos¢ obrotowa i wartos¢

Zasilanie wtaczono przy naci$nigtym
przetaczniku noznym

Nalezy zdja¢ stope z przetacznika noznego.

Usterka przetacznika noznego

Usterka jednostki sterujace;

Jesli problem przestanie wystepowac po wyjeciu bateri,
oznacza to usterke przetacznika noznego. W
przeciwnym wypadku jest to usterka jednostki
sterujacej. Nalezy wowczas skontaktowac sie z
autoryzowanym dystrybutorem NSK.

Po wiaczeniu zasilania na
wySwietlaczu pojawia sie
komunikat ,CONNECT” lub
,PUSH FC” i nie znika.

Nie potaczono przetacznika noznego.

Nalezy naciskaC pedat sterowania predkoScig na
przetaczniku noznym, podczas gdy na wySwietlaczu
LCD widoczny jest komunikat ,PUSH FC”. Jesli po
uptywie 5 minut nadal bedzie wySwietlany ten sam
komunikat, nalezy nacisnaC i przytrzymac klawisz
anulowania. WySwietla sig ekran gtowny.

Patrz ,3.2 Wkfadanie baterii do przetacznika noznego” —
nalezy wymienic baterie w przefaczniku noznym na
nowe, aby zobaczy¢, czy pozwoli to nawigzac
potaczenie.

Jesli nie uda sie nawigzaC potaczenia pomimo
wymiany baterii, patrz ,7.1.1 Parowanie przefacznika
noznego” w celu przeprowadzenia procedury
parowania.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem
NSK.
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Problem

Przyczyna problemu

Dziatanie

Nie obraca sig nawet po
nacisnieciu pedatu na
przetaczniku noznym.

Nie potaczono przetacznika noznego.

Nalezy upewnic sie, ze zadna przeszkoda nie zaktoca
sygnatu miedzy przetacznikiem noznym i jednostkq
sterujaca, po czym wykonac nastepujace czynnosci.
Nalezy wytaczyC i wiaczy¢ ponownie jednostke gtowna,
aby nawigzata potaczenie z jednostkq sterujaca.

Patrz ,3.2 Wkfadanie baterii do przetacznika noznego” —
nalezy wymienic baterie w przefaczniku noznym na
nowe.

Patrz ,7.1.1 Parowanie przetacznika noznego” — nalezy
przeprowadzi¢ procedure parowania.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem
NSK.

Reakcja na nacisniecie pedatu i
przyciskow na przetaczniku noznym
moze by¢ opozniona, jesli przetacznik
nie byt uzywany przez diuzszy czas.

Patrz 6.3 Kalibracja przetacznika noznego” — nalezy
przeprowadzic kalibracje przetacznika noznego.

Usterka jednostki sterujacej lub
przetacznika noznego

Jesli usterka nadal wystepuje, pomimo sprawdzenia
poziomu natadowania baterii i statusu potaczenia
przetacznika noznego, konieczna jest naprawa
urzadzenia.

Wyswietlany jest komunikat
,COM ERR FC".

Nie potaczono przetacznika noznego

Nalezy nacisna¢ klawisz anulowania, aby skasowac btad.
Po sprawdzeniu, czy nic nie blokuje sygnatu miedzy
jednostka sterujacq i przefacznikiem noznym, nalezy
zaczekac chwile, aby zobaczy¢, czy przetacznik nozny
potaczy sie automatycznie. Jesli nie potaczy sie
automatycznie, nalezy przeprowadzi¢ nastepujaca
procedure.

WytaczyC i wiaczy¢ ponownie jednostke sterujaca, aby
nawigzata potaczenie z przefacznikiem noznym.

Patrz ,3.2 Wkfadanie baterii do przetacznika noznego” —
nalezy wymienic baterie w przefaczniku noznym na
nowe.

Patrz ,7.1.1 Parowanie przetacznika noznego” — nalezy
przeprowadzi¢ procedure parowania.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem

NSK.
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Problem

Przyczyna problemu

Dziatanie

Wyswietlany jest komunikat
,COM ERR LK".

Nie potaczono modutu Link Module

Nalezy nacisna¢ klawisz anulowania, aby skasowac btad.
Po sprawdzeniu, czy nic nie blokuje sygnatu miedzy
jednostka sterujaca i modutem Link Module, nalezy
zaczekac chwile, aby zobaczy¢, czy modut Link Module
potaczy sie automatycznie. Jesli nie potaczy sie
automatycznie, nalezy przeprowadzi¢ nastepujaca
procedure.

* WytaczyC i wiaczy¢ ponownie ten produkt oraz
podtaczony do niego urzadzenie VarioSurg 3.

* ZapoznaC sie z instrukcjq obstugi modutu Link
Module i ponownie sprobowac przeprowadzi¢
parowanie.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem
NSK.

Wyswietlany jest komunikat
,COM ERR 0S".

Nie pofaczono Osseo 100+

Nalezy nacisna¢ klawisz anulowania, aby skasowac btad.
Po sprawdzeniu, czy nic nie blokuje sygnatu pomiedzy
jednostka sterujaca i urzadzeniem pomiarowym 0sseo
100+, nalezy zaczeka¢ chwile, aby zobaczy¢, czy Osseo
100+ pofaczy sie automatycznie. Jesli nie potaczy sie
automatycznie, nalezy przeprowadzi¢ nastepujaca
procedure.

* Wyfaczy¢ i wiaczy¢ ponownie ten produkt oraz
podtaczony do niego urzadzenie Osseo 100+

« Natadowa¢ baterig za pomoca tadowarki do urzadzenia
pomiarowego 0sseo 100+ i ponownie sprobowac
przeprowadzi¢ automatyczne taczenie.

« Zapoznat sie z instrukcjq obstugi Osseo 100+ i
ponownie sprébowac¢ przeprowadzi¢ parowanie.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem

NSK.

Wyswietlany jest komunikat
.BATTERY FC".

Niski poziom natadowania baterii w
przetaczniku noznym

Nalezy nacisna¢ pedat sterowania predkoscia na
przetaczniku noznym lub nacisna¢ klawisz anulowania,
aby skasowac btad.

Wymieni¢ baterie.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem
NSK.
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Problem

Przyczyna problemu

Dziatanie

Wyswietlany jest komunikat
,BATTERY OS".

Niski poziom natadowania baterii w
urzadzeniu pomiarowym QOsseo 100+

Nalezy nacisna¢ pedat sterowania predkoscia na
przetaczniku noznym lub nacisnac¢ klawisz anulowania,
aby skasowac btad.

Natadowac baterig za pomoca fadowarki do urzadzenia
pomiarowego 0sseo 100+ i ponownie sprobowac
przeprowadzi¢ automatyczne taczenie.

Jesli usterka bedzie nadal wystepowac, nalezy
skontaktowac sig z autoryzowanym dystrybutorem
NSK.
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Model Uwagi

Przewod zasilajacy AC U260414 230V

Przewod zasilajacy AC U198013 230 V: tylko dla Oceanii

Przewdd zasilajacy AC U371550 120V

Stupek wieszaka na roztwor U3r0152

chtodzacy

FC-81 71401001 Przetacznik nozny z wieszakiem

Pokrywa baterii 71401068 Do przetacznika noznego

SGL8OM Y1004211 Silnik optyczny (z przewodem)

SG8OM (2 m) Y1004212 Silnik nieoptyczny (z przewodem)

Za$lepka ochronna 10001595

Pierscien uszczelniajacy D0312457102 Do zaslepki ochronnej

PierScien uszczelniajacy D0312074080 Do mikrosilnika

Uchwyt wezyka E1198105 Do mikrosilnika

Uchwyt wezyka Y900083 Komplet 7 sztuk

Wiertto kalibrujace 21057101

Podstawka koncowki /1402110

Uchwyt dyszy 20000396 Dla X-SG20L

Uchwyt dyszy 20000357 Dla SG20.

Wewnetrzna dysza rozpylajaca 10000324 23mm

Drut czyszczacy 20000512

Dysza rozpylajaca typu E 2019090

Trojnik (823752 Do rozgateziania wewnetrznego i zewnetrznego przeptywu roztworu
chtodzacego

Wezyk irygacyjny Y900113 Zestaw 5 szt. dla silnika z przewodem o dtugo$ci 2 m

X-SG20L C1003 Optyczna koncowka chirurgiczna

SG20 C1010 Nieoptyczna koncowka chirurgiczna

X-DSG20L C1068 Optyczna koncowka chirurgiczna (rozbieralna)

X-DSG20 C1067 Nieoptyczna koricowka chirurgiczna (rozbieralna)

X-DSG20Lh C1076 Optyczna koncowka chirurgiczna z gniazdem szesciokatnym
(rozbieralna)

X-DSG20h C1075 Nieoptyczna koricowka chirurgiczna z gniazdem szeSciokatnym
(rozbieralna)

Link Module /1402001 Do faczenia tego produktu i urzadzenia VarioSurg 3

Link Stand2 71452001 Do montazu tego produktu i urzadzenia VarioSurg 3

VarioSurg 3 Y1002726 Z przetacznikiem noznym

VarioSurg 3 bez stopki Y1002248 Bez przetacznika noznego

Osseo 100+ Y1004176 Urzadzenie do sprawdzania stabilnosci implantu

Torba transportowa Y1004219 Do transportowania elementow i akcesoriow tego produktu. Tylko dla
Europy.

Torba transportowa Y1500395 Do transportowania elementow i akcesoriow tego produktu.
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Model Uwagi
SG-CASE S900040 Kaseta sterylizacyjna. Tylko dla Europy.
iCart Duo S9090 Do montazu tego produktu i urzadzenia VarioSurg 3 oraz akcesoriow
Tylko dla Europy.
iCart L 7299 Do montazu tego produktu i urzadzenia VarioSurg 3 oraz
akcesoriow
PANA SPRAY Plus 2182100 Do wysoko- i niskoobrotowych koncowek
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10.1 Dane techniczne systemu

m Jednostka sterujaca

Model NE335
Napiecie zasilajace 100-240 V AC
Czestotliwosc 50/60Hz
Pobor mocy Maks. 240 VA
Maks. wydajno$¢ pompy 75ml/min
Wymiary S245 x G235 x W90 mm
Waga 2,1 kg
Moment obrotowy 5-80 N/cm
m  Mikrosilnik
Model SGL8OM | SG8OM
Zakres predkosci obrotowe;j 200-40 000 obr./min™ £10%
Napiecie wejsciowe DC36V
Wymiary (23,5 x D82,6 mm (bez przewodu silnika)
Dtugo$¢ przewodu 2m

Optyka

LED o wysokim wspotczynniku CRI |

Waga

0,2 kg (z przewodem silnika)

m Przetacznik nozny

Model

FC-81

Sposob zasilania

3 baterie typu AAA/Micro/LR03
Baterie alkaliczne 1,5V

Wymiary 5260 x G185 x W65 mm
Waga 1,1 kg (z uchwytem)
m  Warunki uzycia, transportowania i przechowywania
Temperatura Wilgotnos¢ Cisnienie atmosferyczne
Warunki uzytkowania B V2 i
A
10°C,
50°F 30% 700hPa
Warunki transportowania i o Vo 106052
przechowywania m-J/
14°F 10% 500hPa

* Brak skroplonej pary w jednostce sterujace;.
* Uzytkowanie w warunkach wykraczajacych poza wskazane warto$ci moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania
urzadzenia.
Przyrzady medyczne, ktore mozna stosowac w pofaczeniu z urzadzeniem:
- NSK VarioSurg 3
- NSK Osseo 100+

Patrz <Inne produkty> w punkcie ,2.2  Odpowiednie produkty”.

56



10 Dane techniczne

- Koncowka chirurgiczna NSK zgodna z norma 1SO 3964 (EN ISO 3964)
Wysoka precyzja przekazywania momentu obrotowego nie jest gwarantowana w przypadku koncowek innych niz
wyszczegolnione w sekcji <Katnice> w punkcie ,,2.2 Odpowiednie produkty”.
Nazwa i logotypy Bluetooth® sg zastrzezonymi znakami towarowymi organizacji Bluetooth SIG, Inc. i s3 wykorzystywane przez
Nakanishi Inc. na mocy licencji. Inne znaki towarowe i nazwy handlowe naleza do ich prawnych wtascicieli.

10.2 Dane techniczne interfejsu Bluetooth

Pasmo czestotliwosci 2,4 GHz pasmo ISM (2,402-2,480 GHz)

Moc nadajnika Class 3 1 mW

Modulacja GFSK

Kanaty 40 kanatow z odstepami co 2 MHz

Kompatybilno$¢ EN 300 328, EN 300 489-1, EN 301 489-17, EN 62479:2010

10.3 Klasyfikacja urzgdzenia

« Stopien ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym:

— Urzadzenie klasy |
« Stopien ochrony przed porazeniem pradem:

—  Czes6 typu B wehodzaca w bezposredni kontakt z ciatem pacjenta 4 (kornicowka)
» Metoda czyszczenia i sterylizowania elementow urzadzenia zalecana przez producenta:

— Patrz ,5 Konserwacja urzadzenia po uzyciu”
« Stopien ochrony przed przedostaniem sie wody do wnetrza urzadzenia zgodny z normg IEC 60529 (EN 60529):

— Przetacznik nozny: IPX8 (Urzadzenie zabezpieczone przed skutkami dtugotrwatego zanurzenia w wodzie)
« Stopien bezpieczenstwa podczas stosowania urzadzenia w obecnosci mieszanin palnych $rodkow anestetycznych z

powietrzem, tlenem lub podtlenkiem azotu:
— Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy w obecnosci mieszanin palnych $rodkow anestetycznych z powietrzem,
tlenem lub tlenkiem azotu.
 Tryb pracy:
— Praca przerywana

10.4 Zasada dziatania

Zasilanie jest podawane do jednostki sterujacej poprzez operowanie przetacznikiem noznym.
Powoduje to uruchamianie silnika i obracanie wiertta zamocowanego na koncowce.

10.5 Ustawienia fabryczne (system implantologiczny)

Wyszczegdlnione ponizej parametry s ustawieniami fabrycznymi. Maja wytacznie charakter pogladowy, dlatego nalezy zmieni¢
je odpowiednio do stosowanego systemu implantologicznego.
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Poziom
N Maksymal oy limi Zeni
umer a symalrja Gorny limit Kierunek o natezenia Poziom
systemu Numer predko$c momentu obrotow Przefozenie | przeptywu oéwietlenia
implantolo- | programu obrotowa obrotowego FR] [X:X] roztworu L]
gicznego [min] [N cm] chtodzacego
[0-5]
1 5 2000 | 1200 - - F F 3 3
2 6 2000 25 - 45 F F 3 3
1 20:1 H
3 7 2000 25 - 50 F R 3 3
4 8 1600 | 25 - 20 F F 3 0
1 5 2000 | 800 - - F F 3 3
2 6 800 25 - 45 F F 3 3
2 20:1 H
3 7 800 25 - 50 F R 3 3
4 8 800 25 - 20 F F 3 0
1 5 800 | 400 - - F F 3 3
2 6 600 15 - 35 F F 3 3
3 20:1 H
3 7 500 15 - 40 F R 3 3
4 8 400 15 - 35 F F 3 0
1 5 800 300 - - F F 3 3
2 6 600 15 - 35 F F 3 3
4 20:1 H
3 7 500 15 - 40 F R 3 3
4 8 400 15 - 35 F F 3 0
1 5 1400 15 - 35 F F 3 3
2 6 1400 15 - 35 F F 3 3
5 20:1 H
3 7 1400 15 - 40 F R 3 3
4 8 800 15 - 35 F F 3 0
1 5 1400 | 1400 - - F F 3 3
2 6 1400 | 1200 - - F F 3 3
6 20:1 H
3 7 1400 | 1000 - - F F 3 3
4 8 1400 | 25 - 35 F F 3 0
1 5 1400 | 1000 - - F F 3 3
2 6 1400 15 - 35 F F 3 3
7 20:1 H
3 7 1400 15 - 40 F R 3 3
4 8 1200 15 - 35 F F 3 0
1 5 800 600 - - F F 3 3
2 6 600 15 - 35 F F 3 3
8 20:1 H
3 7 600 15 - 40 F R 3 3
4 8 600 15 - 35 F F 3 0

* Przyktad)  Numer systemu implantologicznego: 3, numer programu: 5
Maksymalna predkos$¢ obrotowa: 400, gorny limit momentu obrotowego: -, kierunek obrotow: F

Przetozenie: 20:1, poziom natezenia przeptywu roztworu chtodzacego: 3, poziom o$wietlenia: H

58



11  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

11 Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC)

Wytyczne i deklaracja producenta — emisja elektromagnetyczna

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w Srodowisku elektromagnetycznym opisanym ponizej. Nabywca lub uzytkownik
powinien zadbac o to, aby urzadzenie byto eksploatowane w Srodowisku spetniajacym okreslone wymagania. Wskazowki i
deklaracja producenta dot. emisji promieniowania elektromagnetycznego.

Test emis;ji Zgodnosc¢ z Wytyczne dot. Srodowiska elektromagnetycznego
przepisami
Emisje promieniowania Grupa 1 Urzadzenie wykorzystuje energie fal radiowych tylko na
CISPR 11/EN 55011 Klasa B potrzeby obstugi funkcji wewnetrznych.
W zwigzku z tym jego poziom emisji RF jest bardzo niski i jest
mato prawdopodobne, aby byt on przyczyng zaktécen
odbieranych przez znajdujaca sie w poblizu aparature
elektroniczna.
Emisje przewodzone Grupa 1 Urzadzenie moze by¢ stosowane we wszystkich obiektach, takze
CISPR 11/EN 55011 Klasa B mieszkalnych oraz tych, ktore s bezposrednio podtaczone do
Emisje harmoniczne Klasa A publicznej sieci zasilajacej niskiego napigcia zaopatrujacej
IEC 61000-3-2/EN 61000-3-2 (220-240 V) budynki mieszkalne.
Wahania napiecia/emisje btyskowe Zgodnos¢
IEC 61000-3-3/EN 61000-3-3 (220-240 V)

Wytyczne i deklaracja producenta — odporno$c elektromagnetyczna

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w Srodowisku elektromagnetycznym opisanym ponizej.
Klient lub uzytkownik produktu powinien zadbac, aby byt on eksploatowany w Srodowisku spetniajacym te wymagania.

Test odpornosci

Poziom testowy IEC/EN 60601

Poziom zgodnosci

Wytadowanie elektrostatyczne (ESD)
IEC 61000-4-2/EN 61000-4-2

+ 8 kV wytadowanie stykowe
2KV, £4kV, 8KV, £ 15k V
wytadowanie w powietrzu

+ 8 kV wytadowanie stykowe
+2kV, £4kV, £8kV, £ 15k V
wytadowanie w powietrzu

Elektryczne stany nieustalone/przepigcia

PORT wejScia zasilania pradem

PORT wejScia zasilania pradem

IEC 61000-4-4/EN 61000-4-4 przemiennym przemiennym
+2 KV 2KV
PORT elementow wejScia/wyjscia PORT elementow wejscia/wyjscia
sygnatu sygnatu
+ 1kV + 1kV
Udar Miedzy przewodami Miedzy przewodami
IEC 61000-4-5/EN 61000-4-5 +0,5kV, £ 1kV +(0,5kV, £1kV

Miedzy przewodem a uziemieniem
+05kV, £ 1kV, £2kV

Miedzy przewodem a uziemieniem
£05KkV, £ 1kV, £2kV

59




11 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Spadki napigcia
IEC 61000-4-11/EN 61000-4-11

0% Uy; 0,5 cyklu

(0°, 45°,90°, 135°, 180°, 225°, 270° i
315°)

0% Uy; 1 cykl

oraz

70% Us;

25 cykli (50 Hz)/30 cykli (60 Hz)
Pojedyncza faza; 0°

0% Uy; 0,5 cyklu

(0°, 45°,90°, 135°, 180°, 225°, 270° |
315°)

0% Uy; 1 cykl

oraz

70% Us;

25 cykli (50 Hz)/30 cykli (60 Hz)
Pojedyncza faza; 0°

Roztaczenia zasilania
IEC 61000-4-11/EN 61000-4-11

0% Uy; 250 cykli (50 Hz)/300 cykli (60
Hz)

0% Uy; 250 cyKli (50 Hz)/300 cyki (60 Hz)

Pole elekiromagnetyczne o

czestotliwosci zasilania sieciowego (50/

60 H2)
IEC 61000-4-8/EN 61000-4-8

30 A/m

30 A/m

Zblizeniowe pole magnetyczne
IEC 61000-4-39

134,2 kHz (modulacja impulsowa)
2,1 kHz, 50% obciazenia, 13,56 MHz
(modulacja impulsowa)

50 kHz 50% obciazenia

134,2 kHz (modulacja impulsowa)
2,1 kHz, 50% obciazenia, 13,56 MHz
(modulacja impulsowa)

50 kHz 50% obciazenia

UWAGA Ut jest napieciem pradu przemiennego przed zastosowaniem poziomu testu.

Wytyczne i deklaracja producenta — odporno$c elekiromagnetyczna

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w Srodowisku elektromagnetycznym opisanym ponizej.
Klient lub uzytkownik produktu powinien zadbac, aby byt on eksploatowany w Srodowisku spetniajgcym te wymagania.

Test odpornosci Poziom testowy Poziom Wytyczne dot. Srodowiska elektromagnetycznego
IEC/EN 60601 zgodnosci
Przewodzone czestotliwosci 3V rms 3Vrms OSTRZEZENIE: Przeno$ny sprzet komunikacyjny
radiowe 0,15 MHz - 80 MHz 6Vrms RF (w tym urzadzenia peryferyjne, takie jak kable
IEC 61000-4-6/EN 61000-4-6 |6V rms antenowe i anteny zewnetrzne) powinien by¢
Miedzy pasmami ISM uzywany nie blizej niz 30 cm (12 cali) od dowolnej
0,15 MHz i 80 MHz czeSci produktu, w tym przewodow okreslonych
przez producenta. W przeciwnym razie moze doj$c
do pogorszenia wydajnosci urzadzenia.
Wypromieniowane RF 3V/m 80 MHz - 3V/m Zaktocenia moga wystapi¢ w bezposrednim
IEC 61000-4-3/EN 61000-4-3 |2,7 GHz sasiedztwie urzadzen oznaczonych ponizszym
symbolem:
()
9 V/m w pasmach 9V/m
ISM
710 MHz, 745 MHz,
780 MHz,
5,24 GHz, 5,5 GHz,
5,785 GHz

60




11  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

27 V/m w pa$mie 27 V/m
ISM

385 MHz

28 V/m w pasmach 28 V/m
ISM

450 MHz, 810 MHz,

870 MHz,

930 MHz, 1,72 GHz,

1,845 GHz, 1,97 GHz,

2,45 GHz

UWAGA 1 W przypadku czestotliwosci 80 MHz i 800 MHz stosuje sie odlegtos¢ taka jak dla wyzszego zakresu
czestotliwosci.

UWAGA 2 Wytyczne te moga nie mie¢ zastosowania w niektorych sytuacjach. Na propagacie fal elektromagnetycznych ma
wptyw ich pochtanianie i odbicie od struktur, obiektow oraz ludzi.

a Warto$ci natezen pol generowanych przez nadajniki o statych czestotliwosciach, takie jak stacje bazowe radiotelefonow (telefony
komorkowe/bezprzewodowe), telefony przenosne stosowane w komunikaciji ladowej czy radiostacje amatorskie oraz
wykorzystywane w trakcie transmisji AM/FM/TV, nie mozna doktadnie przewidziec. W celu oceny $rodowiska
elektromagnetycznego generowanego przez nadajniki o statej czestotliwo$ci radiowej nalezy wzig¢ pod uwage mozliwosc
inspekcji lokalnej. Jezeli natezenie pola zmierzone w miejscu eksploatacii urzadzenia przekracza wskazany powyzej poziom
odpornosci RF, dziatanie urzadzenia nalezy kontrolowa¢ w celu potwierdzenia prawidtowosci jego funkcjonowania. W przypadku
wykrycia nieprawidtowo$ci moze by¢ konieczne przedsigwziecie dodatkowych Srodkow, takich jak zmiana orientacji lub
potozenia urzadzenia.

b W zakresie czestotliwosci od 150 kHz do 80 MHz natezenie pola powinno by¢ nizsze od 3 V/m.

Przewody i akcesoria Maksymalna dtugosc Zgodnosc¢ z

Mikrosilnik z 20m Emisja fal o czestotliwosci radiowej,  Klasa B/Grupa 1

przewodem CISPR 11:

Przewod zasilajgcy AC - [2,0 m Emisje harmoniczne IEC 61000-3-2/EN 61000-3-2
(220-240 V):

Przetacznik nozny bez przewodow Wahania napiecia/emisje btyskowe  IEC 61000-3-3/EN 61000-3-3
(220-240 V):

Link Module bez przewodow Odporno$¢ na wytadowania IEC 61000-4-2/EN 61000-4-2
elektrostatyczne (ESD):

Osseo 100+ bez przewodow Elektryczne stany nieustalone/ IEC 61000-4-4/EN 61000-4-4
przepiecia:
Udar: IEC 61000-4-5/EN 61000-4-5

Spadki napigcia, krotkie roztaczenia i  IEC 61000-4-11/EN 61000-4-11
wahania napigcia wejsciowych linii
zasilania elektrycznego:

Pole elektromagnetyczne o IEC 61000-4-8/EN 61000-4-8
czestotliwosci zasilania sieciowego

(50/60 Hz):

Przewodzone czestotliwosci IEC 61000-4-6/EN 61000-4-6
radiowe:
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radiowe:

Wypromieniowane czestotliwosci

IEC 61000-4-3/EN 61000-4-3
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